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Veroffentlicht 

Mit internationalem Recherchenbericht. 



(54) Title: VALUABLE SUBSTANCES AND MIXTURES OF VALUABLE SUBSTANCES FOR WETTING AGENTS, DE- 
TERGENTS AND/OR CLEANERS IN A NEW FORM OF PREPARATION 

(54)Bezeichnung: WERTSTOFFE UND WERTSTOFFGEMISCHE FDR NETZ-, WASCH- UND/ODER REINIGUNGS- 
MITTEL IN NEUER ZUB ERE ITUNGS FORM 

(57) Abstract 

The invention pertains to valuable substances and mixtures of valuable substances that can be used in wetting agents, de- 
tergents and/or cleaners and that take the form of pourable granular material that is obtained by loading a granular base (carrier 
bead) with a preparation (applied substance) containing valuable substances of the indicated type. The invention is characterized 
in that the carrier bead is a material obtained by spray and/or fluidized bed drying in superheated steam. The carrier bead is also 
preferably constituted using surface active valuable substances, especially anionic surface active agents which at least in part are 
solids at temperatures of about 100 °C. The invention further pertains to the non-loaded carrier beads of the kind previously de- 
scribed, a process for producing the loaded carrier beads and the use of the loaded and non-loaded carrier beads as constituents 
of wetting agents, detergents and/or cleaners offered in solid form. 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft fiir den Einsatz in Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmitteln geeignete Wertstoffe und Wertstoff- 
gemische in Form eines schflttfahigen kornfdrmigen Gutes, das durch Beiaden eines Grundkorns (Tragerbead) mit einer Wert- 
stoffe der angegebenen Art enthaltenden Zubereitung (Auftragsmasse) gewonnen wird. Das Kennzeichen der Erfindung liegt da- 
rin, daB als Tragerbead ein durch SprUh- und/oder Wirbelschichttrocknung in uberhitztem Wasserdampf gewonnenes Material 
vorliegt. Bevorzugt ist auch das Tragerbead unter Mitverwendung von tensidischen Wertstoffen aufgebaut, wobei insbesondere 
Aniontenside bevorzugt sind, die im Temperaturbereich von etwa 100 °C wenigstens anteilsweise Feststoffe sind. Die Erfindung 
betrifft weiterhin die nicht beladenen Tragerbeads der zuvor geschilderten Art, ein Verfahren zur Herstellung der beladenen TrS- 
gerbeads und die Verwendung der beladenen und nicht beladenen TrSgerbeads als Bestandteil von Netz-, Wasch- und/oder Rei- 
nigungsmitteln in fester Anbietungsform. 
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Wertstoffe nnd Werfcstof fgemische fur Netz-, Wasch- und/oder 
p«»i Ti-i g nngmni -t--tel i_n neaer Zubereitnngs form 



Geblet der Erf xndanq 

Die Erfindung betrifft das Gebiet der Wertstoffe und Wert- 
stof f gemische fur den Einsatz in Netz-, Wasch- und/oder Rei- 
nigungsmitteln und beschreibt insbesondere eine neuartige 
Zubereitungsf orm dieser bekannten Stoffklasse bei ihrer Aus- 
bildung als schutt- und/oder rieself ahiges kornformiges Gut. 
Die erf indungsgemafte Lehre will dabei insbesondere Produkte 
der angegebenen Art zuganglich machen, die sich durch eine 
Kombination von wichtigen anwendungstechnischen Parametem 
des hier betroffenen Sachgebietes auszeichnen, die in der bis 
heute iiblichen grofitechnischen Herstellung solcher Wertstoffe 
nur schwer zu verwirklichen ist. 

Stand der Technik 

Wertstoffe und Wertstoff gemische fur den Einsatz in Netz-, 
Wasch- und/oder Reinigungsmitteln in Form eines schiittf ahigen 
kornf ormigen Gutes werden in aller Regel durch Trocknungs- 
verfahren intermediar erhaltener waflriger Zubereitungen die- 
ser Stoffklasse gewonnen. Die Spriihtrocknung solcher Zuberei- 
tungen findet seit Jahrzehnten weltweit in grofitechnis_chem 
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MaBstab statt. Als Trocknungsgasstrom werden HeiBluft bezie- 
hungsweise Gemische von Luft und heiBen Verbrennungsgasen 
eingesetzt . 

Die anwendungstechnischen Anf orderungen an solche schiitt- und 
rieself ahigen Pulver, Granulate oder auch starker verdichte- 
ten kornformigen Materialmen sind extrem vielgestaltig und in 
vielfacher Beziehung in sich widerspruchsvoll . Lediglich bei- 
spielhaft gilt etwa: Die Wertstoffe beziehungsweise Wert- 
stof f gemische soilen nach heutiger Vorsteiiung zu vergieichs- 
weise hohen Schiittgewichten verdichtet, gleichzeitig aber im 
Wasch- beziehungsweise ReinigungsprozeB schnell wieder auf- 
losbar sein. Die Mitverwendung sogenannter Stellmittel , denen 
keine wesentliche Funktion im Wasch- beziehungsweise Reini- 
gungsprozeB zukommt, die aber den trockenen Zubereitungsf or- 
men erh6hte Schiittdichte und in gewissem Sinne auch eine 
verbesserte Wieder auf losbarkeit verleihen konnen, soli soweit 
wie moglich eingeschrankt oder am besten ganz auBer Betracht 
gelassen werden. Der Gehalt der Feststof f zubereitungen an 
Komponenten mit Tensidcharakter soil soweit wie moglich nach 
oben angehoben werden, urn der Konzeption des optimierten 
Wirkstof f konzentrates zu entsprechen. Bekannt ist aber, daB 
die sen Tensiden - und zwar sowohl den anionischen wie den 
nicht-ionischen Tensiden - insbesondere bei der Auftrocknung 
aus waBrigen Zubereitungen ausgesprochene Vergelungstendenz 
zukommt, die zu schwerwiegenden Behinderungen in der Wieder- 
auf losbarkeit auch eines feinteiligen Gutes bis hin zur Un- 
loslichkeit fiihrt. Wichtig ist weiterhin die bekannte Tempe- 
ratursensitivitat zahlreicher Wertstoffe des hier angespro- 
chenen Gebietes , insbesondere in Gegenwart von Wasser. Die 
Herstellung trockener schiitt- beziehungsweise rieself ahiger 



WO 94/09109 PCT/EP93/02703 

- 3 - 



Wertstoffe und Wertstof f gemische des hier betroffenen Anwen- 
dungsgebietes - beispielsweise die groBtechnische Herstellung 
von Textilwaschmitteln - ist deaientsprechend heute zu einem 
Arbeitsgebiet weit entwickelter Hochtechnologie geworden. 

Im Rahmen groBtechnischer Trocknungsverf ahren gewinnt in 
jiingster Zeit die an sich seit ca. 100 Jahren bekannte Tech- 
nologie der HeiBdampf trocknung zunehmende Beachtung. Die 
Kreislauf fiihrung des als Trocknungsgas eingesetzten tiber- 
hitzten Wasserdampf es im geschlossenen System sowie die Mog- 
lichkeit der unmittelbaren Kondensation des ausgekreisten 
Brudenteilstromes schaffen gute Voraussetzungen fiir das Be- 
treiben solcher Trocknungsanlagen mit geringen die Umwelt 
belastenden Emmissionen . Bis heute schrankt sich allerdings 
der praktische Einsatz dieser Technologie auf nicht-klebriges 
stiickiges NaBgut ein. So wird beispielsweise der iiberhitzte 
HeiBdampf bei der Braunkohlen- und Klarschlammtrocknung Oder 
bei der Trocknung von Riibschnitzeln, Biomassen und anderen 
organischen Produkten fiir die Tierfutterverwertung einge- 
setzt, vergleiche hierzu beispielsweise D. Gehrmann M Ent- 
wicklungstendenzen der Trocknungstechnik in der chemischen 
Industrie", Chem.-Ing. Tech. 62 (1990) A 512 - 520, insbe- 
sondere die Unterkapitel 2 . 2 und 3.1. 

Umfangreiche Arbeiten der Anmelderin beschSftigen sich mit 
der EinsatzmSglichkeit des Arbeitsprinzips der HeiBdampf- 
trocknung auf Wertstoffe und Wertstof f gemische aus dem Be- 
reich der Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel . Es wurde 
iiberraschenderweise gefunden, daB dieses Trocknungsverf ahren 
auch fiir das hier angesprochene und aus vielgestaltigen Uber- 
legungen heraus sehr viel sensitivere Arbeits- beziehungs- 
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weise Produktgebiet die bisher bekaxurten, insbesondere oko- 
logischen und energetischen Vorteile der HeiBdampf trocknung 
genutzt werden konnen. So beschreibt die DE-A 40 30 688 ein 
Verfahren zur Gewinnung feinteiliger fester schiitt- bezie- 
hungsweise rieself Shiger Wertstof fe oder Wertstof f gemische 
fiir Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel aus ihren waft- 
rigen Zubereitungen, wobei uberhitzter Wasserdampf als 
trocknender HeiAgasstrom eingesetzt wird. Dabei wird die 
Trocknung des partikulSren Gutes vor dessen Gefahrdung durch 
thermische Einwirkung abgebrochen. 

In einer Reihe weiterer Slterer Anmeldungen der Anmelderin 
werden besondere Ausgestaltungen und Verbesserungen solcher 
Trocknungsverf ahren mit uberhitztem Wasserdampf als Heifigas- 
strom und deren Anwendung auf das Gebiet der Wertstof fe und 
Wertstof f gemische fiir Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel 
geschildert. Verwiesen wird in dies em Zusammenhang insbeson- 
dere auf die alter en deutschen Patentanmeldungen DE-P 42 04 
035.3, *>E-P 42 04 090.6, DE-P 42 06 050.8, DE-P 42 06 521.6, 
DE-P 42 06 495.3, DE-P 42 08 773.2 und DE-P 42 09 432.1. 

Die im nachf olgenden geschilderte technische Lehre betrifft 
eine wichtige Weiterentwicklung dieser Technologie der Her- 
stellung von trockenen schiitt- beziehungsweise rieself ahigen 
Wertstof fen oder Wertstof fgemischen aus dem Bereich der 
Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel. Die erf indungsgemafle 
Lehre baut dabei auf den Erkenntnissen und Arbeitsregeln aus 
der DE-A 40 30 688 und den genannten alteren Anmeldungen auf. 
Zum Zwecke der Erf indungsof f enbarung wird dementsprechend 
hiermit ausdrucklich der Of f enbarungsinhalt dieser Verof- 
fentlichung und alteren Anmeldungen auch zum Gegenstand der 
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vorliegenden Erf indxingsof f enbarung gemacht, der in Kombina- 
tion mit den nachfolgend angegebenen weiterf iihrenden Er- 
kenntnissen und Arbeitsregeln zu verstehen ist. 



Die erf indungsgemaBe Lehre geht von der iiberraschenden Er- 
kenntnis aus, daB mit dem Einsatz des iiberhitzten Wasser- 
dampfs als Trocknungsmedium bei der Auf trocknung waBriger 
Zubereitungen von Wertstof fen und Wertstof fgemischen aus dem 
Bereich der Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel bisher 
nicht bekannte Kombinationen von wichtigen anwendungstechni- 
schen Eigenschaf ten im Trockenprodukt eingestellt werden kon- 
nan. In weiterf iihrender Ausgestaltung der Erfindxing werden 
hierauf aufbauend neue Wertstof f zubereitungen zuganglich, die 
sich bisher bekannten Materialien als iiberlegen erweisen* Der 
Austausch der konventionellen HeiBgasphase auf Basis von 
Brenngasen beziehungsweise Luf t/Brenngasgemi schen gegen den 
iiberhitzten Wasserdampf fiihrt nicht nur zur verbesserten Oko- 
logie des Gesamtverf ahrens und der in bestixnmter Weise abge- 
wandelten chemisch-thermodynamischen Beanspruchung des zu 
trocknenden Gutes, ersichtlich wird auch die primar im Mikro- 
bereich entstehende Raumstruktur des Trockengutes durch die 
Auswahl des iiberhitzten Wasserdampf s als Trocknungsmedium 
beeinflufit. Die erf indungsgemaBe Lehre macht davon Gebrauch 
und ermoglicht auf diesem Wege die Bereitstellung von Wert- 
stoffen beziehungsweise Wertstof fgemischen der geschilderten 
Art mit neuartigen Eigenschaf ten und/oder neuartiger Zusam- 
mensetzung . 
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Beschre^ Hung der Erf inching 



Gegenstand der Erf indung sind dements prechend in einer ersten 
Ausfiihrungsform Wertstoffe und Wertstof f gemische fur den Ein- 
satz in Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmitteln in Form ei- 
nes schiittfahigen kornf ormigen Gutes, das durch Beladen eines 
Grundkorns - im nachf olgenden auch als "Tragerbead" bezeich- 
net - mit einer Wertstoffe der angegebenen Art enthaltenden 
Zubereitung - im nachf olgenden auch als "Auftragsmasse" be- 
zeichnet - gewonnen wird. Das Kennzeichen der Erf indung liegt 
hier darin, daB das Tragerbead ein durch Spriih-und/oder Wir- 
belschichttrocknung in iiberhitztem Wasserdampf gewonnenes Ma- 
terial ist. 

Dabei ist in den wichtigen Ausf iihrungsf ormen der Erfindung 
die Auftragsmasse zu einem wenigstens substantiellen Anteil 
in die por6se Innenstruktur des Tragerbeads eingetragen und 
erfiillt das zugangliche Freiraumvo lumen dieser Innenstruktur 
zu wenigstens 10 Vol,-%, bevorzugt zu wenigstens 50 Vol.-%. 
Es kann dabei - insbesondere in Abhangigung von der physika- 
lischen Beschaf f enheit der Auftragsmasse - zweckmSBig sein, 
daB nur begrenzte oder keine substantiellen Mengen der Auf- 
tragsmasse im Korn-Aufienbereich vorliegen. 

In einer wichtigen Ausfiihrungsform enthalt nicht nur die in 
das TrMgerbead eingetragene Auftragsmasse Wertstoffe der an- 
gegebenen Art, es ist bevorzugt, daB auch das Tragerbead we- 
nigstens anteilsweise, vorzugsweise wenigstens iiberwiegend 
aus Wertstof fen fur Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel 
gebildet ist und in der angegebenen Weise durch Trocknung 
einer flieBfahigen insbesondere waBrigen Zubereitung in 
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iiberhitztem Wasserdampf hergestellt worden ist. Als ein 
wichtiger Wertstof fbestandteil k6nnen dabei schon bei dem 
Aufbau beziehungsweise der Herstellung des Tragerbeads ent- 
sprechende Wirkstoffe mit Tensidcharakter zum Einsatz kommen. 
Durch die nachfolgend geschilderten speziellen Elemente der 
Erfindung gelingt es auch und gerade unter Einsatz dieser zur 
Verklebung und Vergelung neigenden und dann iiblicherweise 
schwer wasser 16s lichen beziehungsweise schwer wasseremulgier- 
baren Verbindungen hochporose und dement sprechend aufnahme- 
bereite Tragerbeads zu schaffen, die zur Beladung der Tra- 
gerbead-Innenstruktur mit weiteren Wertstoffen des betrof- 
fenen Sachgebietes geeignet sind und sich gleichzeitig durch 
eine optimierte Auf losbarkeit beziehungsweise Emulgierbarkeit 
in den iiblicherweise waBrigen Phasen beim praktischen Einsatz 
auszeichnen . 

Ein weiterer Ge gen stand der Erfindung sind dement sprechend 
die porosen Tragerbeads als solche fiir die Herstellung von 
festen «Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmitteln mit verbes- 
serter Wasserloslichkeit , die insbesondere als Trager fiir die 
Aufnahme von Wert- und/oder Hilfsstoffen des angegebenen An- 
wendungsgebietes geeignet sind und durch HeiBgastrocknung 
einer f lieBf ahigen, insbesondere waBrigen Zubereitung des 
Tragerbead -Materials gewonnen werden, wobei die Erfindung als 
Kennzeichnen vorsieht, diese Tragerbeads durch Spriih- und/ 
Oder Wirbelschichttrocknung in iiberhitztem Wasserdampf her- 
zustellen. 

Die Erfindung betrifft in weiteren Ausf iihrungsf ormen das 
Verfahren zur Herstellung des kornf ormigen, in einem wenig- 
stens zweistufigen Verfahren gewonnenen Gutes sowie die 
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Verwendung der porosen Tragerbeads und/oder des mit Wert- 
stoffen beladenen kornf 6rmigen Gutes als Bestandteil von 
Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmitteln in fester Anbie- 
tungsform. 

Bei der Gewinnung von festen Anbietungsf ormen fiir Wertstoffe 
und Wertstof f gemische des betroffenen Sachgebietes ist die 
MaBnahme der Beladung eines in erster Stufe gebildeten hin- 
reichend auf nahmef ahigen Tragerbeads mit f lieBf ahigen Wert- 
stoffen Oder einer Wertstof fzubereitung in flieBfahiger Form 
eine der wohl bekanntesten MaBnahmen. So werden bei Raumtem- 
peratur fliissige Niotensidverbindungen und/oder andere fliis- 
sige Wertstoffe beispielsweise in ein vorgebildetes pulver- 
formiges oder korniges Material aus Inhalts- und Hilfsstoffen 
des hier betroffenen Sachgebietes eingetragen . Werden dabei 
Hilf sf liissigkeiten, beispielsweise Wasser, mitverwendet , so 
kann sich eine nachfolgende Trocknungs stufe anschlieBen, 

Die in der Praxis wohl wichtigsten Ausfiihrungsf ormen fiir die 
Ausbildung solcher Tragerbeads ist einerseits die Herstellung 
und Verwendung sogenannter Turmpulver, die uberwiegend aus 
wasserlosli chen und/oder was serunlos li chen , anorgani s chen 
und/oder organischen Bestandteilen und Zusatzstof f en - etwa 
eines Textilwaschmittels - bestehen. In diese Turmpulver 
konnen dann fliissige Komponenten wie Niotenside, Parfiimole 
und dergleichen eingetragen werden. Bestandteil der Turmpul- 
ver sind in aller Regel auch waschaktive Aniontenside , iris- 
besondere entsprechende bei Raumtemperatur feste Salze, 
Solche tensidischen Komponenten sind allerdings nach bishe- 
riger Praxis nur in beschrankten Mengen Bestandteil der 
Feststof f-Vorkomponente. Grund dafiir ist die ausgesprochene 
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Vergelungstendenz der bei Raumtemperatur festen Tensidver- 
bindungen im Rahmen des iiblichen Auf trocknungsprozesses unter 
Einwirkung von Heifigasen und dem aus dem Einsatzgut auszu- 
tragenden Wasserdampf . Die sich ausbildenden verge 1 ten Ten- 
sidpartikel beziehungsweise -schichten sind in aller Regel 
schwer wasserlbslich. Die Beschrankung des mengenmafiigen An- 
teiles fester Tensidverbindungen bei der Turmpulverherstel- 
lung wird u.a. von der Oberlegung mitbestimmt, eine hinrei- 
chende Spreitung und Durchsetzung der auf getrockneten Ten- 
sidf eststof f e mit anorganischen und/ Oder organischen Mi- 
schungsbestandteiien xnit verbesserter Wasserloslichkeit 
oder -dispergierbarkeit sicherzustellen . 

Eine besondere Ausf iihrungsf orm des Arbeitens mit Tragerbeads 
zur Herstellung fester Anbietungsf ormen von Wertstoffen des 
hier betroffenen Bereiches, die insbesondere tensidische 
Feststoffe enthalten, ist daher das Arbeiten mit besonders 
f einteiligen insbesondere anorganischen was serunlos lichen 
Tragerbestandteilen , die zur Dispergierung in wafiriger Losung 
geeignet sind. Unter Mitverwendung beschrankter Mengen an 
Bindemitteln, die tensidischer Natur sein konnen, werden 
Tragerbeads geschaffen, die mit weiteren Wertstoffen beauf- 
scnlagt werden konnen. Die f einteiligen unlbslichen Grund- 
stoffe sind insbesondere ihrerseits Wertstoffe fiir das ange- 
sprochene Sachgebiet. Hier kommt entsprechenden Mineral- 
stoffen mit Ionenaustauschvermogen besondere Bedeutung zu. Im 
Rahmen von Wasch- und Reinigungsmitteln sind wichtige Ver- 
treter die Zeolithe, wobei dem Zeolith-NaA in Waschmittel- 
gualitat aber auch anderen feinteiligen kristallinen und ge- 
gebenenf alls quel If ahi gen Schichtsilikaten natiirlichen 
und/oder synthetischen Ursprungs besondere Bedeutung zukommt. 
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TrSgerbeads auf Basis solcher Materialmen konnen mit gege- 
benenfalls erh6hten Mengen an tensidischen Verbindungen be- 
laden werden, gleichwohl liegt auch hier im Fertigprodukt der 
Tensidanteil an nichtionischen und/oder anionischen Tensid- 
verbindungen in einem vergleichsweise niedrigen Bereich, 
beispielsweise bis maximal etwa 35 Gew.-% bezogen auf bela- 
denes Tr&gerbead. Beispielhaft sei verwiesen auf die Angaben 
der EP-B1 0 149 264 oder EP-A1 0 021 267. 

Charakteristisch fiir solche beladenen Tragerbeads des Standes 
der Technik ist in der Regel, dafi der eingetragene Wert- 
stof fanteil iiberwiegend oder vollstandig im AuBenbereich des 
Tragerkomes - d.h. auf dessen Oberflache - abgelagert ist. 
Hinreichend f est zusammenhaltende porose Granulate von f ein- 
teiligen unloslichen Feststof f partikeln konnen in diesem 
Sinne nach den bisher bekannten Arbeit smethoden besonders 
geeignete Tragerbeadmaterialien sein. Sie schaffen iiber die 
Granulierung der unloslichen Feinpartikel ein Tragerraaterial 
doch immerhin vergr6Berter Oberflache, die einer Belegung mit 
der fliissigen und/oder in f lieJif ahiger Form auf gebrachten 
Beladungsmasse zuganglich ist. 

Fiir nicht mSglich wird bisher angesehen, bei Raumtemperatur 
feste Wertstof f gemische der betroffenen Art als Tragerbead 
fiir die Aufnahme weiterer Wertstoffe des Wasch- und Reini- 
gungsgebietes zum Einsatz zu bringen, die zum substantiellen 
Anteil, beispielsweise zu deutlich mehr als 1/3 des Gesamt- 
Tragerbeads oder gar zur uberwiegenden Menge dieses Trager- 
beads aus tensidischen Wertstof fen gebildet wird. Grundlage 
ist hier das Wissen um die Schwerloslichkeit und die Ver- 
gelungstendenz solcher hochkonzentrierten, bei Raumtemperatur 
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festen Tensidgemische bei ihrem Eintrag in waBrige Phasen. 
Die erf indungsgemSBe Lehre baut auf der iiberraschenden Er- 
kenntnis auf, dafl trockene Wertstof f gemische der erf in- 
dungsgemSBen Art, gewonnen durch Trocknung in iiberhitztem 
Wasserdampf, sich deutlich anders verhalten als die gleichen 
Wertstof f gemische aus der konventionellen HeiBgastrocknung . 



Diese Erkenntnis steht im Widerspruch zum bisherigen, der 
erf indungsgemSBen Lehre am nachsten kommenden Wissen der 
Fachwelt. Die eingangs zitierte DE-A 40 30 688 bezieht sich 
in Spalte 2, 28 bis 30, auf die Literaturstelle A.M. Trom- 
mel en et al "Evaporation und Drying of Drops in Superheated 
Vapors " AJChE Journal 18 (1970) r 857 bis 887. Die Verfasser 
dieser zuletzt genannten Verof f entlichung untersuchen am 
isolierten einzelnen Tropfen dessen Verhalten einmal in 
HeiBluft zum anderen in iiberhitztem Wasserdampf. Es werden 
dabei Nafimateri alien unterschiedlichsten Ursprungs einge- 
setzt. Neben reinem Wasser werden verschiedenartigste waBrige 
Auf bereitungen aus dem Lebensmittelsektor , Losungen und Sus- 
pensionen rein anorganischer Materialien sowie schlieBlich 
Tropfen einer waBrigen Losung eines handelsiiblichen Textil- 
waschmittels eingesetzt. Die Verfasser dieser Arbeit unter- 
suchen und beschreiben dabei insbesondere auch gerade die 
Strukturanderungen f die das Material im ProzeB der Auf trock- 
nung durchmacht und vergleichen die Produktbeschaf f enheit der 
auf getrockneten Tropfen einerseits in Heiflluf ttrocknung , an- 
dererseits in iiberhitztem Wasserdampf. Fiir den dampf getrock- 
neten Tropfen der waBrigen Waschmittelzubereitung wird bei 
der Gasphasentemperatur von 250 °C eine betrachtlich hohere 
Dichte des Trockenproduktes f estgestellt . Insgesamt fiihren 
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die Verfasser als zusammenf assenden AbschluB (a.a.O. Seite 
866) aus: 

n No radically different properties of the dried particles 
result from drying in steam as compared with air. However, 
drops dried in steam sometimes yield denser particles. 
Dehydration and thermal degradation occur just as readily in 
both drying media . " 

Die erf indungsgemM.Be Lehre baut demgegeniiber auf der iiberra- 
schenden Erkenntnis auf, daB Wirkstoffe und Wirkstof f gemische 
des Netz-, Wasch- und/ Oder Reinigungsraittelgebietes und dabei 
insbesondere tensidische Wirkstoffe enthaltende Stoffmi- 
schungen dieser Art: zu vollig unterschiedlichen Ergebnissen 
einmal bei der Trocknung in iiberhitztem Wasserdampf und zum 
anderen bei der Trocknung in konventionellen HeiBgasen fiih- 
ren. Im zuletzt genannten Fall bildet sich im Tropfen von der 
Oberflache nach innen schnell ein Temperatur- und Feuchtig- 
keitsgradient aus. Die Oberflache des Tropfens trocknet 
schnell , es entsteht eine feste Kruste. Aus dem Inneren des 
Tropfens diffundiert Fliissigkeit nach auBen, wobei im Wasser 
geloste Stoffe auskristallisieren, sobald deren L6slichkeit 
uberschritten wird. Das Ergebnis ist eine weitere 
Verfestigung und Verdickung der auBeren Hiille. 



Die Trocknung eines Tropfens im uberhitzten Wasserdampf lauft 
dagegen anders ab. Beim Kontakt des noch nicht auf Siedetem- 
peratur aufgeheizten Tropfens mil: iiberhitztem Dampf konden- 
siert zunachst Wasser auf der Oberflache. Es bildet sich ein 
Was serf ilm um den Tropfen. Die KondensationswSrme geht auf 
das Tropf eninnere uber. Ist die Verdampf ungstemperatur im 
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Tropfen erreicht, so erfolgt in dem Einstoff system Wasser/ 
Wasserdampf die Trocknung gemaB der Dampf druckkurve im ge- 
samten Tropfen, d.h. das Wasser beginnt im gesamten Tropfen 
zu verdampfen. Es wird also nicht wie bei der Trocknung mit 
HeiBgasen bereits zu Beginn eine starre AuBenhiille gebildet, 
die das weitere Schrumpfen des Tropfens verhindert. Der 
Tropfen trocknet iiber den Querschnitt gleichmaBig ein, wobei 
sich in dem entstehenden Feststof f gef iige of fenbar durchgangig 
viele kleine Dampf kanale bilden. Die gebildete Trockenstof f- 
masse wird damit extrem poros. Hiervon macht die erfindungs- 
gemaBe Lehre Gebrauch. Pie hohe Porositat des Feststof f ma- 
terials kann die Grundlage fiir eine substantiell verbesserte 
Wasserloslichkeit und/oder fiir ein stark erhohtes Saugver- 
mogen des heiBdampf getrockneten Materials gegeniiber flieB- 
fahigen Phasen im Vergleich zum konventionell getrockneten 
Material sein. Erf indungs gemaB wird damit nicht nur die au- 
Bere Teilchenoberf lSche des kornf orxnigen Tragerbeads der Be- 
legung mit der Auf tragsmasse zuganglich, insbesondere die 
innere Oberflache und letztlich damit der ganze frei zugang- 
liche Innenraum des im uberhitzten Wasserdampf getrockneten 
Tragerbeadkorns kann mit der Auf tragsmasse belegt bezie- 
hungsweise ausgefiillt werden. 

Die zuvor geschilderte erste Ausf iihrungsf orm der erfindungs- 
gemaBen Lehre macht insbesondere von diesem erhohtem Saug- 
beziehungsweise Auf nahmevermogen der Trockenstof fe Gebrauch, 
die beim Einsatz von uberhitztem Wasserdampf als Trocknungs- 
medium gewonnen worden sind. Hier wird ein durch Spriih- und/ 
Oder Wirbelschichttrocknung in iiberhitztem Wasserdampf ge- 
wonnenes Material als TrSgerbead eingesetzt, das in einer 
zweiten Verf ahrensstuf e mit Wertstoffen oder Wertstoffge- 
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mischen aus dem Bereich der Netz-, Wasch- und/oder Reini- 
gungsmittel beladen wird. Diese Beladung in der zweiten Stu- 
£e , auf die im Zusammenhang mit der Schilderung des er- 
f indungsgemaBen Verfahrens zur Herstellung der beladenen 
Tragerbeads naher eingegangen wird, erfolgt in aller Regel 
unter Bedingungen, unter denen die einzuf iihrende Masse in 
flieflfahigem Zustand vorliegt. Als Beladung kommen also ins- 
besondere bei Raum- und/oder Arbeitstemperatur fliissige 
Wertstof fe und/oder Losungen, Emulsionen und/oder Dispersi- 
onen von Wertstoffen in Betracht, wobei im zuletzt genannten 
Fall sich eine Abreicherung der zur Beladung eingesetzten 
Hilf sf liissigkeit - insbesondere Wasser - anschlieBen kann. 
Das technische Handeln im Sinne der erf indungsgemaBen Lehre 
ist allerdings nicht darauf beschrankt . Die Beladung des 
Tragerbeads kann auch mit Schmelzen der als Auf tragsmasse 
einzuf iihrenden Komponenten vorgenommen werden. Durch geeig- 
nete, dem Fachmann an sich bekannte Maflnahmen kann sicherge- 
stellt werden, daB das Einziehen der Auf tragsmasse in den 
porosen Innenraum des Tragerbeads in gewiinschtem AusmaB mbg- 
lich wird. 

In einer wichtigen Aus fiihrungs form sind nicht nur die als 
Auf tragsmasse einzusetzenden Wertstof fe beziehungsweise 
Wertstof f gemische entsprechende Komponenten aus dem Bereich 
der Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel . Hier ist auch 
das Tragerbead selber wenigstens anteilsweise und dabei vor- 
zugsweise wenigstens iiberwiegend aus Wertstoffen fur Netz-, 
Wasch- und/oder Reinigungsmittel gebildet, die durch Trock- 
nung einer f lieBf ahigen, insbesondere waBrigen Zubereitung in 
iiberhitztem Wasserdampf in das Trockenmaterial uberfiihrt 
worden ist • Dabei gilt dann die erf indungsgemaB weiterhin 
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bevorzugte Regel, daB das getrocknete Tragerbead im Tempera- 
turbereich von etwa 100 bis 110°C und bevorzugt im Tempera- 
turbereich bis etwa 120 °C als Feststof f vorliegt, dessen 
Plastizitat und Oberf l&chenklebrigkeit durch geeignete Aus- 
wahl und Zusammenstellung der das Tragerbead bildenden Kom- 
ponenten derart eingeschr&rikt sind , daB substantielle 
Verklebungen der Teilchen miteinander und/oder substantielle 
Verklebungen deren offenporigen Innenstruktur auch unter den 
Bedingungen der Einwirkung des iiberhitzten Wasserdampf es 
ausscheiden. Die erf indungsgemaBe Lehre stellt damit sicher, 
daB das spezielle hochporSse Strukturgeriist des primar bei 
der Trocknung mit iiberhitztem Wasserdampf anfallenden Trock- 
nungsgutes derart fixiert ist, daB es in den unausweichlichen 
mechanischen Druck- und Beruhrungsbelastungen fiir ein solches 
kornformiges Gut auch im Bereich erhohter Temperaturen und 
gegebenenfalls in Gegenwart von HeiBdampf auf rechterhalten 
bleibt - 

Die in dieser Form stabilisierte porose Innenstruktur, die 
sich als primares Trocknungsergebnis der Herstellung des 
Tragerbeads durch Trocknung in iiberhitztem Wasserdampf aus- 
bildet, wird zu einem wichtigen bestimmenden Element des 
erfindungsgemaflen Handelns in seinen verschiedenen Aspekten. 
Diese porose Innenstruktur wird zur Beladung des zuganglichen 
Innenvolumens mit wenigstens substantiellen Anteilen der 
Auftragsmasse benutzt, durch - im nachf olgenden noch ge- 
schilderte - bestimmte Ausgestaltung der Auftragsmasse kann 
das Auf loseverhalten des beladenen Tragerbeads im praktischen 
Einsatz in waBrigen Flotten entscheidend beeinfluBt werden. 
Es ist dabei mSglich, die Auftragsmasse nahezu oder tats&ch- 
lich vollstandig in den Innenraum des jeweiligen kornformigen 
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Tragerbeads aufzunehroen, so daB auf seiner AuBenflache prak- 
tisch keine Oder nur untergeordnete Restbestande der Auf- 
txagsmasse zuriickbleiben. Ebenso kann aber auch gezielt eine 
partielle oder vollstandige Beladung des porosen Innenraumes 
mit ausgewahlten Koraponenten als Auf tragsmasse vorgenommen 
werden und zusStzlich weitere Anteile der gleichen oder einer 
anderen Auf tragsmasse zur Beschichtung der Tragerbead- 
AuBenflachen zum Einsatz kononen. Die erf indungsgemaBe Lehre 
schafft damit Freiheitsgrade zum technischen Handeln, wie sie 
bisher auf dent hier be tro f £ enen Sachgebiet nicht zur verfii- 
gung stehen. 



Tragerbeads 

In einer besonders wichtigen Ausgestaltung der erfindungs- 
gemaBen Lehre sind die Tragerbeads als solche unter Mitver- 
wendung betrachtlicher Mengen von Wertstoffen mit Tensid- 
charakter aufgebaut. Dabei kann der Gehalt des Tragerbeads an 
solchen Tensiden beispielsweise wenigstens etwa 10 Gew.-%, 
aber auch wesentlich mehr, beispielsweise wenigstens etwa 20 
bis 30 Gew.-%, ausmachen. In wichtigen Ausf iihrungsf ormen be- 
tragt der Tensidgehalt des noch nicht beladenen Tragerbeads 
wenigstens etwa 35 Gew.-%, wobei in besonders wichtigen Aus- 
f iihrungsf ormen dieser Ausgestaltung der Tensidgehalt des 
unbeladenen Tragerbeads bei wenigstens etwa 50 Gew.-% liegt 
und dabei bis zu 90 bis 95 Gew.-% des Tragerbeads betragen 
kann. Es werden im nachf olgenden noch SonderfSlle geschildert 
werden, in denen durch Auswahl des richtigen Tensids das 
Tragerbead praktisch vollstandig aus der tensidischen Kompo- 
nente gebildet sein kann. 
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Je hoher der Gehalt des Tragerbeads an tensidischer Kompo- 
nente wird, urn so starker treten die individuellen Eigen- 
schaften des eingesetzten Tensids im Verhalten des porosen 
Tragerbeads in den Vordergrund . Fiir die erf indungsgemaBe 
Lehre bedeutet das, daB im Temperaturbereich von etwa 100 bis 
120 °C hinreichend feste Tensidkomponenten bevorzugte Matera- 
lien sind. In Betracht kommen hier insbesondere Aniontenside . 
Die Gewinnung von Aniontensidkonzentraten durch Spriih- 
und/oder Wirbelschichttrocknung in iiberhitztem Wasserdampf 
ist bekanntlich Gegenstand der eingangs zitierten Slteren 
deutschen Patentanmeldung DE-P 42 06 050.8, deren Offenbarung 
hiermit nochmals ausdriicklich zum Gegenstand auch der vor- 
iiegenden Erf indungsof f enbarung gemacht wird. Diese Anion- 
tensidkonzentrate enthalten in erf indungsgemSB bevorzugten 
Ausf iihrungsf ormen Abmischungen mit wasserloslichen und/oder 
feinteiligen was serunlos lichen anorganischen und/oder orga- 
nischen Hilfs- und/oder Wertstoffen, deren Auswahl so getrof- 
fen wird, daB die erf indungsgemSB wesentlichen Einschran- 
kungen der Plastizitat und/oder der Oberf lachenklebrigkeit im 
Temperaturbereich urn 100 bis 120°C gewahrleistet sind. Dabei 
liegen in den bevorzugten Ausf iihrungsf ormen der Erf indung 
solche Mis chung skomponent en, bezogen auf die Aniontenside im 
Tragerbead, in untergeordneten Mengen vor. Erf indungsgemSB 
gelingt damit erstmalig der Zugang zu festen trockenen Wert- 
stof f zubereitungen des Gebietes der Netz-, Wasch- und Reini- 
gungsmittel, in denen ein festes Tragerbead zum wenigstens 
uberwiegenden Bestandteil auf Basis tensidischer Komponenten 
und insbesondere auf Aniontensidbasis aufgebaut ist. Die 
bisherige Waschmitteltechnologie kennt solche Stof f zuberei- 
tungen nicht. 
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Das Temperaturverhalten der das Tragerbead bildenden Kompo- 
nenten und insbesondere der in der erf indungsgemaB bevor- 
zugten Ausfiihrungsforxn hier eingesetzten tensidischen Kompo- 
nenten im Tempera turbereich von etwa 100 bis 120 °C hat be- 
stimmenden EinfluB auf die jeweils zu wahlende Zusammenset- 
zung der Wert- und Hilfsstoffe fiir den TragerbeadAuf bau . 
Wichtige An ion ten side , beispielsweise Fettalkoholsulf ate 
(FAS ) langkettiger Fettalkohole, eine Vielzahl waschaktiver 
Sulfonate r aber auch niotensidische Verbindungen , beispiels- 
weise Alley lg lycos idverbindungen langkettiger Fettalkohole , 
sind im angesprochenen Temper a turbereich zwar noch in der 
Feststoff phase bestandig, ihre Plastizitat und insbesondere 
Oberf lachenklebrigkeit kann aber schon vergleichsweise stark 
zugenommen haben. Die Erfindung sieht fiir Einsatzmaterialien 
dieser Art vor, die thenuisch nicht voll bef riedigenden Be- 
standteile fiir das Tragerbead dadurch vollwertig einsetzbar 
zu machen, dafi Kischungskomponenten mitverwendet werden, die 
die geforderte Teraperaturstabilitat und insbesondere die ge- 
forderten niedrigen Werte in Oberf lachenklebrigkeit und Pla- 
stizitat sicherstellen. Bei diesen Mischungskomponenten kann 
es sich urn Wertstoffe im Sinne von heute iiblichen Wasch- und 
Reinigungsmittelgemischen handeln, es konnen aber auch Hilfs- 
stoffe mitverwendet werden, die im beabsichtigten Anwendungs- 
gebiet keine Eigenf unktion entwickeln, die Verwendung der 
erf indungsgemaB zubereiteten Wertstoffe beziehungsweise Wert- 
stof f kombinationen aber nicht storen. Solche Hilfsstoffe 
konnen wasser!6slich und/oder wasserunloslich sein. Sie kon- 
nen dabei anorganischer und/oder organischer Natur sein. Im 
Falle der was serun 16s lichen Verbindungen werden iiblicherweise 
feinteilige anorganische und/oder organische Hilfsstoffe 
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mitverwendet . Lediglich beispielhaft sind die nachf olgenden 
Angaben zu verstehen: 

Anoraanische/oroanische Hilf sstof f e 

Geeignete wasserldsliche anorganische Hilf sstof fe zur Herab- 
setzung der Oberf lachenklebrigkeit und PlastizitSt organi- 
scher Komponenten sind Salze wie Phosphate, insbesondere STP, 
Natriumsulfat oder Natriumcarbonat . Aber auch loslichen Na- 
triumsilicaten von der Art der Wasserglaser und/oder Alka- 
lihydroxid kann entsprechende Funktion zukommen . Unlosliche 
anorganische Mischungskomponenten zur Stabiiisierung der Tra- 
gerbead-Konsistenz und Absenkung der Oberf lachenklebrigkeit 
sind beispielsweise Builder-Komponenten auf Zeolith- Basis, 
insbesondere Zeolith-NaA in Waschmittelqualitat , andere 
guellfShige oder nicht-guellf Sliige Schichtsilikate, bei- 
spielsweise entsprechende Montmorillonite wie Bentonit und 
dergleichen. Aber auch andere Builderkomponenten auf Basis 
fester, insbesondere kristalliner Silicat-Verbindungen , die 
in der heutigen Waschmitteltechnologie bekannt sind, kommen 
hier in Betracht. Einzelheiten dazu werden nachf olgend noch 
angegeben . 

Entsprechende Hilfsmittel finden sich auf der Seite orga- 
nischer Komponenten. So sind beispielsweise Salze niedermo- 
lekularer organischer Komponenten im hinreichend aufgetrock- 
neten Zustand in der Regel auch bei erhdhten Temperaturen 
nicht-klebrige Komponenten. In Betracht kommen hier entspre- 
chende organische Geriistsubstanzen wie die Aikalisalze von 
Polycarbonsauren beispielsweise Citronensaure , Adipinsaure , 
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Bemsteins&ure, Nitrilotriessigsaure und dergleichen. Als 
Hilfsstoff zur Stabilisierung des Tragerbeads auch im hohen 
Temperaturbereich kommen aber auch organische Polymersub- 
stanzen in Betracht wie sie in Wasch- und Reinigungsmitteln 
iiblich sind, beispielsweise entsprechende Komponenten auf 
Basis von Cellulosederivaten und/oder PVP, oder aber auch 
inerte organische Polymermaterialien wie Cellulosepulver und 
dergleichen* 

Grundsatziich gilt, daB geeignete stof £ gemische und Mi- 
schungsverhaltnisse mittels einer dem Fachmann gelaufigen 
Arbeitsmethodik im Rahmen von Vorversuchen ermittelt werden 
konnen . Nach Durchfiihrung entsprechender Vorversuche konnen 
dann die ausgewahlten Stof f gemische der Spriihtrocknung aus 
waBrigen Auf bereitungen in iiberhitztem Wasserdampf unterwor- 
fen werden. Das dabei anfallende kornformige Trockengut zeigt 
in der nachf olgenden Behandlung mit einer flieflfahigen Phase, 
ob und in welchem AusmaB die erwiinschte feinporose Struktur 
und damit Beladbarkeit des gebildeten Tragerbeads auch in 
seiner Innenstruktur ausgebildet sind. 

Wesentlich ist fiir das Verstandnis der erf indungsgemaBen 
Lehre, daB iibliche Aniontenside synthetischen und/oder na- 
tiirlichen Ursprungs, wie sie in der Praxis der heutigen 
Netz-, Wasch- und Reinigungsmittel bekannt sind, durch Mit- 
verwendung in der Regel beschrankter Mengen an Hi If smitteln 
in den Zustand hinreichend temperaturstabiler und nicht- 
klebriger Feststoffe umgewandelt und damit zum porosen 
Tragerbead mit auf geschlossener Innenstruktur auf gearbeitet 
werden kbnnen. Auf diesem Wege erschlieBt sich damit erstma- 
lig die Moglichkeit, porose Tragerbeads fiir die Aufnahme von 





WO 94/09109 



PCT/EP93/02703 



- 21 - 



weiteren Waschmittelbestandteilen zu schaffen, die zum iiber- 
wiegenden Anteil aus Aniontensiden gebildet sind. 

In Sonderf alien ist hier sogar die Moglichkeit gegeben, prak- 
tisch ohne Mitverwendung von Hilfsstoffen die porosen Trager- 
beads aus dem Aniontensid aufzubauen. Ein solcher Fall ist 
bei den sogenannten Di-Salzen gegeben, die bekanntlich Salze, 
vorzugsweise die Alkalisalze von waschaktiven alpha-sulfo- 
nierten Sulf of ettsauren darstellen. Di-Salze beziehungsweise 
Di-Salzgemische technischer Reinheit k6nnen nicht nur ohne 
Zusatz von weiteren Hilf skomponenten zum porosen Tragerbead 
auf gearbeitet werden, sie konnen ihrerseits Hilfsstoffe fiir 
thermisch weniger stabile Aniontensidkomponenten wie FAS , 
FAES, MES, ABS und dergleichen sein. 



In einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm der Erfindung wird das 
porose Tragerbead in seiner Grundstruktur unter Mitverwendung 
von Aniontensiden aus den Klassen der Carboxylate, der Sul- 
fonate einschlieBlich der Estersulf onate f der Di-Salze und/ 
oder der Sulfate ausgebildet. Die Tragerbeads konnen dabei 
ausgewahlte Aniontenside oder Gemische mehrer Aniontenside 
enthalten, die in der Kegel in Abmischung mit wasserloslichen 
und/oder feinteiligen wasserunloslichen anorganischen und/ 
oder organischen Hilfs- und/oder Wertstoffen ohne Tensid- 
charakter aufgebaut sind. In der hier betroffenen Ausf iih- 
rungsf orm der Erfindung ist weiterhin bevorzugt, den Gehalt 
solcher Tr&gerbeads an anorganischen und/oder organischen 
Hilfsstoffen in Mengen nicht uber etwa 60 Gew.-% und 
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vorzugsweise im Bereich von etwa 5 bis 50 Gew.-% zu. wahlen, 
wobei wiederum Mengen dieser Hilfsstoffe zur hinreichenden 
Stabilisierung der Aniontenside auch im Temper aturbereich von 
etwa 100 bis 120°C in Mengen von etwa 10 bis 30 Gew.-% be- 
sonders bevorzugt sind. Alle diese Gew . - % -Angaben beziehen 
sich dabei auf das unbeladene getrocknete Tragerbead* 

Wichtige Ausfiihrungsf ormen der Erfindung sehen hier vor, dafl 
die Tragerbeads in ihrer Korngrundstruktur die Aniontenside 
in Abmischung mit hinreichend tempera turstabiien sonstigen 
Wertstoffen des Bereichs der Netz-, Wasch- und/oder Reini- 
gungsmittel enthalten. Eine zusammenf assende Aufzahlung ge- 
eigneter Wertstoffe wird nachfolgend noch gegeben. In Be- 
tracht kommen in einer wichtigen weiteren Ausfiihrungsf orm als 
Zusatzstoffe insbesondere aber auch solche Komponenten, die 
zu einer Verbesserung der Aniontensidauf losung in wafirigen 
Phasen befahigt sind. Beispiele hier fiir sind iibliche Disper- 
gatoren, Hydrotrope, Strukturbrecher und dergleichen. 



Auf tragsmassen 

Wie eingangs angegeben betrifft die Erfindung in einer be- 
sonders wichtigen Ausfiihrungsf orm das wenigstens 2-stuf ig 
herzustellende kornformige Gut, das die zuvor geschilderten 
Tragerbeads mit einer als H Auf tragsmasse" bezeichneten Bela- 
dung enthalt, die ihrerseits unter Mitverwendung von Wert- 
stoffen aus dem Gebiet der Netz- , Wasch- und/oder Reini- 
gungsmittel zusammengestellt ist. 
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Diese Auf tragsmasse kann zwar im wesentlichen auf die Ober- 
f lache beziehungsweise die auBeren Bereiche des primar ge- 
f ormten Tragerbeads auf getragen sein, in der bevorzugten 
Ausf iihrungsf orm ist jedoch wenigstens ein Airteil der Auf- 
tragsmasse moglichst weitgehend durchdringend in das porose 
Tragerbeadkorn eingetragen. Verstandlich ist daraus, daB 
erf indungsgemaB bevorzugte Auf tragsmassen bei Applikations- 
temperatur flieBfahige und Wert-und/oder Hilfsstoffe des an- 
gegebenen Einsatzgebietes enthaltende Zubereitungen sind. Es 
kann dabei bevorzugt sein, daB diese Innenstruktur zu wenig- 
stens 10 Vol.-% und vorzugsweise zu wenigstens etwa 50 Vol.-% 
- bezogen jeweils auf das zugangliche Innenvolumen des Tra- 
gerbeads - mit der Auf tragsmasse belegt ist. Die Bestimmung 
des zugang lichen Innenvo lumens erfolgt dabei in an sich be- 
karuiter Weise, z.B. durch dessen Ermittlung mittels fliissigem 
Quecksilber. In wichtigen Ausf iihrungsf ormen des erf indungsge- 
maBen Handelns ist das zugangliche Innenvolumen des Trager- 
beads praktisch vollstandig mit Auf tragsmasse gefiillt. 

Dariiber hinaus liegen in einer wichtigen Ausf iihrungsf orm nur 
begrenzte Anteile an Auf tragsmasse auf den Tragerbead-AuBen- 
flachen vor, die mengenmaBig hochstens etwa der Innenbefiil- 
lung entsprechen , insbesondere aber darunter liegen . Es kann 
hier zweckmaBig sein, daB keine substantiellen Mengen der 
Auf tragsmasse im Korn-AuBenbereich vorliegen. Das kann bei- 
spielsweise dann von Vorteil sein, wenn es sich bei der Auf- 
tragsmasse urn bei Raumtemperatur flieBfahige und/oder kleb- 
rige Materialien handelt. 

In den Rahmen des erf indungsgemaBen Handelns fallen aber auch 
dariiber hinausgehende Ausgestaltungen der hier betrof f enen 
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Materialien. So konnen Innenbeladung und AuBenbeladung der 
Tragerbeads mit Auf tragsmassen unterschiedlicher Zusammen- 
setzung vorgenommen werden. In einer ersten Beladungsstuf e 
wird hier beispielsweise das zur Verfiigung stehende Trager- 
bead-Innenvolumen anteilsweise Oder vollstandig mit einer 
ersten Auf tragsmasse belegt. In einem zweiten Verfahrens- 
schritt kann dann zusatzlich eine gleiche oder in anderer 
Form zusammengesetzte Auf tragsmasse in das feinkSrnige Gut 
aufgetragen werden. Hier wird sich diese zweite Auf tragsmasse 
dann iiberwiegend oder ausschlieBlich auf der AuBenflache des 
Korns verfestigen. Die Bedeutung einer solchen MaBnahme wird 
am nachf olgenden Beispiel ersichtlich: In der ersten Stufe 
der Beladung des porosen Tragerbeads mit Auftragsgut kann 
beispielsweise ein bei Raumtemperatur f liefif cihiges Material 
in den porosen Feststof f trager eingebracht werden. Soil jetzt 
ein Ausbluten beziehungsweise Herausdif fundieren dieser 
flieBfahigen Masse im Rahmen der Zusammenstellung frei wahl- 
barer Wertstof f rezepturen und/oder fur besonders lagerstabile 
Wert s toff mis chungen sicher ausgeschlossen werden, so kann das 
mit der Fliissigphase beladene Tragerbeadkorn mit einem Mantel 
eines anorganischen und/oder organischen Feststoffs umhiillt 
werden, der letztlich im beabsichtigten Einsatzzweck - bei- 
spielsweise durch Auflosung in der waBrigen Flotte - vergeht 
und damit dann das Tragerbead mit seiner Fiillung dem beab- 
sichtigten Einsatzzweck zuganglich macht. 

Aus den Erkenntnissen zur f einporosen Struktur der Trager- 
beads , aus der im jeweiligen Einzelf all gewShlten Zusammen- 
setzung der Tragerbeads und den bekannten Anf orderungen von 
Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmitteln nach dem Wissen des 
Standes der Technik, leiten sich die Uberlegungen zur Auswahl 
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der in zweiter Verf ahrensstuf e aufzubringenden und einzutra- 
genden Auf tragsmasse ab. Grundsatzlich gilt , daB hier aus- 
gewShlte Wertstoffe oder auch Wertstof f gemische als solche, 
gewiinschtenf alls aber auch in Abmischung mit Hilf sstoffen, 
eingesetzt werden konnen. Im Bereich der Hilfsstoffe kann 
dabei unterschieden werden zwischen solchen Hilfsstof f en, die 
zum Verbleib im beladenen Tragerbead gedacht sind und Hilfs- 
stof fen , die lediglich den impragnierenden Antrag der Auf- 
tragsmasse erleichtern. Die zuletzt genannten Hilfsstoffe 
sind in der Kegel Flussigkeiten, wobei hier dem Wasser die 
entscheidende Bedeutung zukommt. So konnen die Komponenten 
der Auf tragsmasse - soweit sie nicht selber bei Applikati- 
onstemperatur hinreichend flieBfahige Fliissigphasen sind - in 
Form insbesondere waBriger Losungen, Emulsion en und/oder Di- 
spersionen oder aber auch als S chine lz en in das Tragerbead 
eingetragen werden. Nach hinreichender Impragnierung kann 
erf orderlichenf alls das als Hilf sf liissigkeit eingesetzte 
Wasser ganz oder anteilsweise aus dem jetzt beladenen Mate- 
rial abgezogen werden. 

In einer weiterf iihrenden Aus fiihrungs form der Erfindung kann 
hier aber auch gleich davon Gebrauch gemacht werden, dafi beim 
Eintrag solcher Fliissigphasen und insbesondere solcher waB- 
riger Fliissigphasen, sich die bekannten Moglichkeiten der 
Granulierung des zunachst feinkornigen oder pulverf ormigen 
Materials erschlieBen, so daB in dieser Ausf iihrungsf orm der 
Eintrag der Auf tragsmasse in das Tragerkorn und dessen Im- 
pragnierung mit diesen Wertstoffen verbunden werden kann mit 
einer tJberfiihrung eines vergleichsweise feinteiligen Materi- 
als in gr5berkornige Agglomerate. Insoweit wird auf das all- 
gemeine Fachwissen verwiesen. 
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Zur Auswahl der Komponenten fur die Beschichtung beziehungs- 
weise durchdringende Impragnierung der porosen Tragerbeads 
mit Wert- und gegebenenf alls Hilfsstoffen aus dem angegebenen 
Sachgebiet gelten wieder die allgemeinen Oberlegungen des 
Fachmanns, insbesondere zur beabsichtigten Zusammensetzung 
des wasch- beziehungsweise reinigungsaktiven Mehrkomponen- 
tengemisches , zur Tempera tur sens ibili tat einzelner Komponen- 
ten, zur Einstellung gezielter Effekte im Rahmen der t)ber- 
f iihrung der zunachst trockenen Wertstof f zubereitung in waft- 
rige Losungen r Emuisionen und/oder Suspensionen iro prakti- 
schen Einsatz und dergleichen. Unter Berticksichtigung der im 
Rahmen der Erf indungsbeschreibung erlauterten Prinzipien fiir 
den Aufbau eines solchen Mehrkomponentenmaterials im Sinne 
der Erfindung wird f achmannisches Handeln in vielgestaltiger 
Weise moglich. Ohne Anspruch auf Vollstandigkeit seien dem- 
entsprechend hier die nachf olgenden Angaben zur Beschaffen- 
heit und Einsatzform geeigneter und wichtiger Komponenten zur 
Auf tragsmasse gemacht. 

Ein wichtiger allgemeiner Gedanke zur Auswahl wird durch die 
Tatsache bestimmt, daft der Eintrag der Auf tragsmasse bei 
Raumtemperatur Oder auch bei erhohten Temperaturen - prak- 
tisch bis hin zu etwa 100°C - erfolgen kann. Dabei ist von 
besonderem Vorteil, daft in dieser zweiten Arbeitsstufe der 
Beladung der primar gewonnenen Tragerbeads nachhaltige ther- 
mische und/oder hydrolytische Beanspruchiingen des Gutkornes 
nicht mehr gegeben sind oder mit Sicherheit ausgeschaltet 
werden konnen . Die Beladung kann iiblicherweise einfach in 
Umgebungsluf t , gewiinschten falls aber auch in inerter Atmo- 
sphare beispielsweise unter Stickstoff, erfolgen. Der Eintrag 
und die Impragnierung der Tragerbeads mit der flieftfShigen 
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Zubereitung der Auf tragsmasse kann bei Raumtemperatur oder 
nur mSBig erhShten Tempera turen, beispielsweise im Tempera- 
turbereich bis etwa B0°C erfolgen, iiblicherweise ist der 
Temperaturbereich von Raumtemperatur bis etwa 75°C und ins- 
besondere der Bereich von etwa Raumtemperatur bis 50 °C be- 
sonders geeignet. 

Zur Impragnierung der Tragerbeads geeignete f lieftf ahige, 
insbesondere fliissige Komponenten sind wiederum wasch- 
und/oder reinigungsaktive Tenside. In Betracht. koramen hier 
insbesondere Niotenside, wie sie in der taglichen Praxis der 
Zusammenstellung von Wasch- und Reinigungsmitteln in groBem 
Umfange zur Verwendung kommen und sich dadurch auszeichnen, 
daft sie bei Raumtemperatur oder bei den angegebenen schwa ch 
erhShten Temperaturen in Fliissigphase vorliegen. Zur Auswahl 
geeigneter Niotenside wird auf das allgemeine Fachwissen 
verwiesen, wobei im nachf olgenden noch summarische Angaben 
dazu gemacht werden. 

Als tensidische Komponenten der Auf tragsmasse konnen aber 
auch aniontensidische Verbindungen in Betracht kommen, die 
aufgrund ihrer thermischen Instabilitat und/oder Klebrigkeit 
im Temperaturbereich von etwa 100 bis 120°C in der Phase des 
iiberhitzten Wasserdampf es fur den Einsatz bei der Herstellung 
der Tragerbeads ausscheiden oder zumindest Schwierigkeiten 
bereiten. Solche aniontensidischen Komponenten konnen gege- 
benenfalls in Form einer Schmelze oder insbesondere in Form 
wSftriger Emulsionen in das Tragerbead eingebracht werden. 

Wichtige weitere iibliche Komponenten aus dem Gebiet von 
Wasch- und Reinigungsmitteln sind insbesondere 
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temperatursensitive Bestandteile oder sonstige Komponenten, 
deren Mitverwendung beim HerstellungsprozeB der Tragerbeads 
aus allgemeinen tiberlegungen des Fachmanns ausscheiden. Ein 
typisches Beispiel hierfiir sind beispielsweise Duft- und Par- 
fumstoffe oder solche Komponenten, die im Auf losungsprozeB 
des kornigen Mehrstof f gutes im praktischen Einsatz so rasch 
wie moglich in die waBrige Phase iibergehen sollen, ohne durch 
einen vergleichsweise langsameren Auf losungsprozeB tensidi- 
scher Wertstoffe in diesem tibergang in die waBrige Phase be- 
hindert zu werden. Grundsatzlich in Betracht kommen aber auch 
alle sonstigen Wertstoffe des Bereiches der Netz-, Wasch- 
und/oder Reinigungsmittel , beispielsweise also weitere orga- 
nische und/oder anorganische Builder/Co-Builder, Vergrauungs- 
und Verf arbungsinhibitoren, Schaumregulatoren , Bleichaktiva- 
toren, optische Auf heller und Farbstoffe oder auch ganz ein- 
fach wasserldsliche Alkalisierungsmittel . 

In einer wichtigen Aus fiihrungs form macht die Erf indung davon 
Gebrauch, daB mit der hochporosen Grundstruktur des Trager- 
beads ein schwammartiges Saugvermogen verbunden und damit die 
Moglichkeit gegeben ist, zu einer durchdringenden Impragnie- 
rung des Tragerbeads mit sekundar eingetragenen Komponenten 
zu kommen. Werden im Tragerbead tensidische Komponenten ein- 
gesetzt, die aus sich heraus vergleichweise schwer loslich 
beziehungsweise schwer emulgierbar oder dispergierbar in 
waBrigen Phasen sind, so kann die Beladung des porosen 
Tragerbeads mit der Auf tragsmasse den Eintrag losungsver- 
mittelnder Hilfsstoffe und/oder den Eintrag sogenannter 
Strukturbrecher zum Gegenstand haben. Es ist sofort ein- 
leuchtend, daB in dieser Weise eine optimale Vermischung der 
schwerloslichen Wertstof f anteile mit Hilfsstoffen zur 
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Verbesserung der Auf 18sbarkeit beziehungsweise Emulgierbar- 
keit sichergestellt werden kann. 

In diesem Zusammenhang sieht die Erfindung eine weitere Mog- 
lichkeit vor: Die zur verbesserten Auflosung im zweiten Ar- 
beitsschritt in das hochporose Tragerbead einzutragenen 
Hilfsstoffe beziehungsweise Strukturbrecher , konnen dahinge- 
hend weiter modif iziert beziehungsweise ausgewahlt werden, 
daB auch noch die Schmelz- beziehungsweise Verf liissigungs- 
temperatur der einzutragenden Hiif s- beziehungsweise wert- 
stoffe beriicksichtigt: wird. Es lassen sich dabei zwei grund- 
satzliche Moglichkeiten unterscheiden: In einer ersten Aus- 
fiihrungsf orm wird das Tragerbead mit. einer bei Raumtemperatur 
oder nur sehr schwach erhohten Temperaturen fliissigen zweiten 
Wertstoff phase gefiillt. Fiir zahlreiche Anwendungs zwecke kann 
das hinreichend oder gar wiinschenswert sein. In einer zweiten 
Ausfuhrungsform der hier betroffenen Ausgestaltung werden 
jetzt aber Hilfsstoffe gewahlt, die bei Raumtemperatur und 
auch noch bei maflig erhohten Temperaturen , Feststoffe sind, 
wie sie beispielsweise bei der Lagerung und/oder bei der 
Verarbeitung solcher Wertstoffe beziehungsweise Wertstoff- 
gemische auf das kornformige Gut einwirken. 1st durch den 
Schmelzpunkt beziehungsweise Schmelzbereich der impragnie- 
renden Auf tragsmasse sichergestellt f daB das im zweiten Ar- 
beitsschritt eingetragene Gut auch bei Temperaturbeanspru- 
chung in der Feststoff phase verbleibt, so kann damit die Fi- 
xierung der hochporosen Tragerbeadstruktur bis zum prak- 
tischen Einsatz als Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel 
sichergestellt werden . Dariiber hinaus sind auch bei langeren 
Lagerzeiten und/oder bei Abmischung mit weiteren Wirk- 
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stof fkomponenten unerwiinschtes Entmischen oder Ausbluten ei- 
ner flieflfahigen Phase unterbunden. 

Die porose Grundstruktur des Tragerbeads kann - wie angegeben 
- mit der Auf tragsmasse vollstandig ausgefiillt werden, es ist 
aber auch moglich nur einen Anteil dieser porosen Grund- 
struktur mit weiteren Wert- und gegebenenf alls Hilfsstoffen 
auszufiillen und zum Rest die por6se Leers truktur der Trager- 
beads zu erhalten. Die Erf indung sieht damit vor, die Auf- 
tragsmasse der zweiten Stute in Mengen - Gew.-% bezogen auf 
Tragerbead-Trockengewicht - von wenigstens etwa 1 Gew.-% bis 
zur maximalen Befiillbarkeit des Tragerbeads einzusetzen. 
Mengen der Auf tragsmasse im Bereich von etwa 3 bis 100 Gew.-% 
und insbesondere im Bereich von etwa 3 bis 80 Gew.-% konnen 
besonders zweckmSJiig sein. In vielen Fallen wird die Menge 
der im zweiten Arbeit sschritt einzutragenden Wert- und gege- 
benenf alls Hilfsstoffe durch rezepturabhangige tiberlegungen 
bestimrat. Hier kann es zweckmaBig sein, Mengen der Auf trags- 
masse im Bereich bis etwa 50 Gew.-% einzusetzen, wobei hier 
wiederum Mengen im Bereich von etwa 10 bi s 35 Gew . - % der 
Auf tragsmasse - bezogen auf Tragerbead-Trockengewicht - hau- 
fig wiinschenswert sind. Insbesondere im Bereich einge- 
schrankter Mengen der Auf tragsmasse - also beispielsweise 
Mengen bis zu etwa 50 Gew.-% und insbesondere Mengen im Be- 
reich von etwa 10 bis 35 Gew.-% der Auf tragsmassen - werden 
die in das Tragerbead eingetragenen Anteile vollstandig oder 
im wesentlichen vollstandig in das Innere des Korns aufge- 
nommen . 

Wie bereits angegeben, sind besonders wichtige Komponenten 
fur die Zusammenstellung der Auf tragsmasse bei 
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aniontensidhaltigen 



Tragerbeads 



wasch- 



bezlehungsweise 



reinigungsaktive Niotenside, die bevorzugt den Klassen der 
organophile Reste aufweisenden Polyglycol ether , entsprechen- 
der Polyglycolester , Mischether und/oder Mischester, den 



glycosidverbindungen, den Zucker- und/oder EiweiBtensiden 
und/oder auch der Klasse der nichtionischen Spezialtenside 
zugehoren - 

Niotensidische Verbindungen konnen aber insbesondere auch als 
losungsvermittelnde bispergatoren , Strukturbrecher und der- 
gleichen besohdere Bedeutung haben. Hier ist dann die Struk- 
tur der einzutragenden Komponenten nicht auf die Aktivitat 
als Wasch- und Reinigungsmittel abgestellt , die beabsichtigte 
Aufgabe der erleichterten Auflosung der Haupttensidkomponen- 
ten in waBriger Losung stent im Vordergrund. Im einzelnen 
kann auch hier auf das Fachwissen verwiesen werden. 

Die erfindungsgemaBe Lehre ist anwendbar auf Wertstoffe be- 
ziehungsweise Wertstof f gemische des Netz-, Wasch- und/oder 
Reinigungsmittelgebietes, die der Klasse entsprechender syn- 
thetischer Wertstoffe Oder entsprechenden Wertstoffe natiir- 
lichen Ursprungs zuzuordnen sind. Besonders wichtige Anion- 
tensidkomponenten fiir den Aufbau des Tragerbeads sind Alkyl 
benzolsulf onate (ABS), Fettalkoholsulf ate (FAS), Fettalko- 
holethersulf ate ( FAES ) , alpha-Methylestersulf onate (MES ) 
und/oder Di-Salze, wobei beim Vorliegen von ABS, FAS, FAES 
und/oder MES als Hauptbestandteil des Tragerbeads die Hit- 
verwendung beschrankter Mengen an tempera turstabilen, im 
Trockenzustand nicht-klebrigen loslichen und/oder feinteilig 



wasch- 



beziehungsweise 



reinigungsaktiven 



Alkylpoly- 
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unlSslichen Komponenten organischer und/oder anorganischer 
Natur bevorzugt ist. 



Wie bereits angegeben nehmen die Di-Salze, d.h. die Alkali- 
salze waschaktiver alpha-Sulf of ettsauren, insoweit eine Son- 
derstellung ein , als sie bef Shigt sind , sowohl die Funktion 
der aniontensidischen Hauptkomponente zu bilden als auch als 
temperaturstabilisierender und Klebrigkeit absenkender Zu- 
satzstoff im Tragerbead in Abmischung mit anderen tensidi- 
schen verbindungen Verwendung finden konnen. 

Die Lehre der Erfindung umfaBt ausdriicklich auch die in der 
geschilderten Weise bestimmt ausgestalteten porbsen und nicht 
beladenen Tragerbeads mit einem Gehalt an Wert- und gegebe- 
nenfalls Hilfsstoffen des angegebenen Anwendungsgebietes bei 
gleichzeitig verbesserter Wasserloslichkeit . Bei der Verwen- 
dung dieser nicht beladenen Tragerbeads als Bestandteil von 
Netz- , Wasch- und/oder Reinigungsmitteln in fester Anbie- 
tungsf orm werden dann besonders wertvolle Ergebnisse erhal- 
ten , wenn das getrocknete Tragerbead im erf indungsgemaAen 
Sinne im Temperaturbereich von 100 bis 110°C, bevorzugt im 
Tempera turbereich bis etwa 1 20°C , als Feststof f vorliegt , 
dessen Plastizitat und Oberf lachenklebrigkeit derart einge- 
schrankt sind, dafi substantielle Verklebungen der Teilchen 
miteinander und/oder deren offenporigen Innenstruktur auch 
unter den Bedingungen der Einwirkung des iiberhitzten Wasser- 
dampf es ausscheiden . 

Die Lehre der Erfindung umfaBt wie angegeben das Verfahren 
zur Herstellung des kornformigen Gutes, das auf einem hoch- 
porosen TrSgerbead in zweiter und gegebenenf alls weiteren 
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Arbeitsstuf e (n ) auf getragene und insbesondere durch Impra- 
gnierung eingetragene Wert-und/oder Hilfsstoffe des hier be- 
troffenen Gebietes aufweist. Dieses Verfahrens kennzeichnet 
sich dadurch, daB man wSfirige Zubereitungen der das Trager- 
bead bildenden Materialmen der Trocknung in iiberhitztem Was- 
serdampf , insbesondere einer entsprechenden Spriihtrocknung 
und/oder Trocknung in der Wirbelschicht , unterwirft und das 
gebildete TrSgerbead nachfolgend mit einer f lieBfahigen Zu- 
bereitung von Wertstoffen des Gebietes der Netz-, Wasch- 
und/oder Reinigungsmittel beaufschiagt , dabei bevorzugt 
durchdringend impragniert und erf orderlichenf alls das impra- 
gnierte Gut einer Nachtrocknung unterwirft. 

Der Gutauftrag auf das vorgebildete Tragerbead erfolgt be- 
vorzugt bei Tempera turen von hochstens etwa 110 °C und insbe- 
sondere im Bereich von 75 bis etwa 100°C. Es ist dabei roog- 
lich, den Gutauftrag in unmittelbarem AnschluB an den Austrag 
des warmen Gutes aus der Zone der He iBdampf trocknung vorzu- 
nehmen,- so daB sich eine separate Stufe der Wiederauf heizung 
der getrockneten Tragerbeads eriibrigt. Der Gutauftrag kann in 
an sich bekannter Weise bei spiel sweise in der Wirbelschicht 
oder in geeigneten Mischvorrichtungen stattfinden, Dabei kann 
es von Vorteil sein, die zur Impragnierung eingesetzte flieB- 
fahige Werrstof f zubereitung und/oder auch das Tragerbead als 
solches auf angehobene Temperaturen im Arbeitsberei^ch vorzu- 
warmen . 

Der Eintrag der flieBfahigen Zubereitungen in das Tragerbead 
kann - wie zuvor angegeben - dazu benutzt werden, ein fein- 
teiliges Gut in an sich bekannter Weise zu granulieren. Wer- 
den bei dem Antrag der Impragniermasse und/oder im Rahmen 
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einer gleichzeitig stattf indenden Granulierung Hilf sf liissig- 
keiten, insbesondere Wasser, mitverwendet , so kann es zweck- 
n&Big sein, wenigstens anteilsweise dieses Wasser durch eine 
Nachtrocknung aus dem impragnierten Wertstof f gemisch wieder 
zu entfernen, sofern nicht durch Mitverwendung geeigneter und 
insbesondere kristallwasserbindender Mischungskomponenten im 
Wertstof f gemisch vom Prinzip der "Inneren Trocknung" insbe- 
sondere durch Bindung des Wassers als Kristallwasser , Ge- 
brauch gemacht werden kann. 

Wertstof fe bzw. Wertstof fgemische 

Die erf indungsgeraaften Wertstoffe beziehungsweise Wertstoff- 
gemische kbnnen in einem breiten Bereich von Schiittgewichten 
hergestellt werden. Dabei gilt das sowohl fiir die Ausfiih- 
rungsform der porosen noch nicht impragnierten Tragerbeads 
als insbesondere fiir die mit Auf tragsmasse beladenen Mehr- 
komponentenmassen im Sinne des in wenigstens zwei Verfahrens- 
stuf en iiergestellten kornf ormigen Gutes . So kann die Schiitt- 
dichte des porosen Tragerbeads in bevorzugten Ausfiihrungs- 
f ormen oberhalb etwa 200 g/1 und insbesondere oberhalb etwa 
300 g/1 liegen, wobei durch Wahl der geeigneten Verfahrens- 
bedingungen im Rahxnen der Heifldampf trocknung in aller Regel 
Schiittdichten von wenigstens etwa 350 g/1 einzustellen sind. 
Durch geeignete Ausgestaltung der Beladung eines solchen po- 
rosen Tragerbeads mit Wert- und/oder Hilfsstoffen ist eine 
substantielle Erhohung der Schiittdichte moglich. Schiittdich- 
ten des Bereichs von 350 bis 700 g/1, gewiinschtenf alls aber 
auch dariiber, konnen eingestellt werden. Im einzelnen sind 
hier diesbeziigliche iibliche tiberlegungen des Fachmannes mit- 
einzusetzen. An einem Beispiel wird das sofort ersichtlich: 
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Die Mitverwendung anorganischer kristallisierender wasser- 
ldslicher Hilf s- und/oder Wertstof fe und ihr Anteil im Fer- 
tigprodukt bestimmt zu substantiellem AusmaB die einstell- 
bare Schiittdichte des Fertigproduktes . 

Im nachfolgenden werden ohne Anspruch auf Vollstandigkeit 
weiterfiihrende Angaben zu Wert- und Hilfsstoffen des hier 
betroffenen Sachgebietes gemacht, wobei ausdriicklich hiermit 
auf das dariiberhinausgehende allgemeine Wissen der Fachwelt 
verwiesen wird. 

al ) Als anionische Tenaide mit Sulfat- oder Sulf onatstroktur 

eignen sich beispielsweise Alkylbenzolsulf onate , Alkan- 
sulfonate , Olef insulf onate , Alkylethersulf onate , Glyce- 
rinethersulf onate , <x-Methylestersulf onate , Sulf of ettsau- 
ren , Alkylsulf ate , Fettalkoholethersulf ate , Glycerin- 
ethersulf ate , Hydroxymischethersulf ate , Monoglycerid- 
( ether ) sulfate , Fettsaureamid ( ether ) sulfate , Sulf ©succi- 
nate , Sulf osuccinamate , Sulf ©triglyceride , Isethionate , 
Tauride und Alkyloligoglucosidsulf ate. Sofern die anio- 
nischen Tenside Polyglycoletherketten enthalten, konnen 
sie eine konventionelle, vorzugsweise jedoch eine einge- 
engte Homologenverteilung aufweisen. 

a2 ) Als anionische Tenside mit Carboxylatstruktur kommen zum 
Beispiel Seifen aus natiirlichen oder synthetischen, vor- 
zugsweise gesattigten Fettsauren brauchbar. Geeignet 
sind insbesondere aus natiirlichen Fettsauren, zum Bei- 
spiel Kokos-, Palmkern- oder Talgf ettsauren abgeleitete 
Seifengemische. Bevorzugt sind solche, die zu 50 bis 
100% aus gesattigten Ci2-l8~ Fe1:,tsaureseif en und zu 0 bis 



• 
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50% aus {Jlsaureseif en zusaxnmengesetzt sind. Daneben 
eignen sich f erner auch Amidseif en , Ethercarbonsaure- 
Salze und Sarcosinate. 



a3) Im Sinne der vorliegenden Erfindung sind unter dem Be- 
griff "anionische Tenside mit Sulfat-, Sulfonat- und/ 
Oder Carboxylatstruktur" auch solche amphoteren bzw. 
zwi tt er ioni s chen Tenside zu verstehen, die mindestens 
eine dieser Gruppen im Holekiil enthalten. Typische Bei- 
spiele sind Alkyiamidobetaine , Aminopropionate , Amino- 
glycinate, Imidazoliniumbetaine und Sulfobetaine. 

Die anionischen Tenside konnen in Form ihrer Natrium-, 
Kalium- und Ammoniumsalze sowie als losliche Salze or- 
ganischer Basen , wie Mono- , Di- oder Triethanolamin 
vorliegen. Bei genannten Stof f en handelt es sich aus- 
schliefllich um bekannte Verbindungen . Hinsichtlich ihrer 
Struktur und Herstellung sei auf einschlagige tiber- 
sichtsarbeiten beispielsweise J.Falbe (ed. ) , "Surfac- 
tants in Consumer Products" , Springer Verlag , Berlin, 
1987, S. 54-124 oder J-Falbe (ed. ) , "Katalysatoren , Ten- 
side und Mineraloladditive" , Thieme Verlag, Stuttgart, 
1978, S. 123-217 verwiesen. 

b) Nichtionische Tensidverbindungen im Sinne der erf in - 
dungsgemaBen Lehre konnen als Wertstoffe die verschie- 
densten Aufgaben wahrnehmen. Einerseits sind sie im 
klassischen Sinne synergistisch mit den Aniontensiden 
zusammenwirkende waschaktive Komponenten. Zum anderen 
kann der Klasse von Niotensiden insbesondere aber auch 
weiterf iihrende Bedeutung, beispielsweise im Sinne von 
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Dispergatoren , Strukturbrechern und dergleichen , zukom- 
men. 

Niotensidverbindungen konnen in an sich bekannter Weise 
bei Raumtemperatur fliissig oder f est sein. Unter Ver- 
weisung auf allgemeines Fachwissen seien hier aufge- 



bl) Die als nichtionische Tenside eingesetzten fliissigen 
Alkoholethoxylate leiten sich beispielsweise von pri- 
maren Alkoholen mit vorzugsweise 9 bis 18 Kohlenstof f- 
atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid ab, 
in denen der Alkoholrest linear oder in 2-Stellung 
methyl verzweigt sein kann, beziehungsweise lineare und 
methylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie 
sie iiblicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen. Insbe- 
sondere sind jedoch lineare Reste aus Alkoholen nativen 
Ursprungs mit 12 bis 18 Kohlenstof fatomen bevorzugt, wie 
z.B. aus Kokos-, Talgfett- oder Oleylalkohol . 

Insbesondere bevorzugt konnen sein Ci2-i4-Alkohole mit 3 
EO oder 4 EO, C9_.11 -Alkoholen mit 7 EO, Ci3_i5-Alkohole 
mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO, Ci2-i8- Alkohole mit: 3 
EO , 5 EO oder 7 EO und Mischungen aus diesen , wie Mi - 
schungen aus C12-14- Alkohol mit 3 EO und Ci2-i8~ AJ - Ico ^ 01 
mit 5 EO. 

Die angegebenen Ethoxylierungsgrade stellen statistische 
Mittelwerte dar, die fiir ein spezielles Produkt eine 
ganze oder eine gebrochene Zahl sein konnen. Bevorzugte 
Alkoholethoxylate weisen eine eingeengte Homologenver- 
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teilung auf (narrow range ethoxylates, NRE). Insbeson- 
dere sind Alkoholethoxylate bevorzugt, die durchschnitt- 
lich 2 bis 8 Ethylenoxidgruppen aufweisen. 

b2) Als weitere nichtionische Tenside konnen auch Alkyloli- 

goglykoside der allgemeinen Formel (I) eingesetzt wer- 
den, 

Rl-0-[G] x (I) 

in der R 1 einen prima ren geradkettigen oder in 2-Stel- 
lung methyl verzweigten aliphatischen Rest rait 8 bis 22, 
vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet und G das Sym- 
bol ist, das fiir eine Glykoseeinheit rait 5 oder 6 C- 
Atomen , vorzugsweise fiir Glucose , steht . Der Oligome- 
risierungsgrad x, der die Verteilung von Monoglykosiden 
und Oligo- glykosiden angibt r ist eine beliebige Zahl 
zwischen 1 und 10 und liegt beispielsweise im Bereich 
von etwa 1,2 bis 4, insbesondere bei 1,2 bis 2. 

b3 ) Auch nichtionische Tenside vom Typ der Amlnoxide, bei- 
spielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimethylaminoxid und N- 
Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und der Fetrt- 
saurealkanolamide konnen geeignet sein. Die Menge dieser 
nichtionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr 
als die der ethoxylierten Fettalkohole, insbesondere 
nicht mehr als die Halfte davon. 

b4 ) Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyf ettsaureamide 
der Formel (II), 
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R3 



r2cO-N-(Z) 



(II) 



in der R 2 CO fiir einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 
22 Kohlenstof fatomen, R 3 fiir Wasserstoff, einen Alkyl- 
oder Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstof f atomen und 
( Z ) fiir einen linearen Oder verzweigten Polyhydroxyal- 
kylrest mit 3 bis 10 Kohlenstof f atomen und 3 bis 10 Hy- 
droxylgruppen steht . Bei den Polyhydroxyf ettsaureamiden 
handelt es sich urn bekannte Stoffe, die iiblicherweise 
durch reduktive Aminierung eines reduzierenden Zuckers 
mit Ammoniak, einem Alkylamin oder einem Alkanolamin und 
nachfolgende Acylierung mit einer Fettsaure, einem 
Fettsaurealkylester oder einem Fettsaurechlorid erhalten 
werden konnen. Hinsichtlich der Verfahren zu ihrer Her- 
stellung sei auf die US-Patentschrif ten US 1,985, 424 , 
2,016,962 und 2,703,798 sowie die internationale Pa- 
tentanmeldung WO 92/06984 (Procter & Gamble ) verwiesen. 
Vorzugsweise leiten sich die Polyhydroxyf ettsSureaminde 
von reduzierenden Zuckern mit 5 oder 6 Kohlenstof f- 
atomen, insbesondere von der Glucose ab. Die bevorzugten 
Polyhydroxyfettsaureamide stellen daher Fettsaure-N- 
alkylglucamide dar, wie sie durch die Formel (III) wie- 
dergegeben werden: 
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R3 



OH 



OH OH 




(III) 



OH 



Vorzugsweise werden als Polyhydroxyf ettsaureamide Fett- 
saure-N-alkyl-glucamide der Formel (III) eingesetzt, in 
der fiir Was sers toff oder eine Amingruppe steht und 



prinsaure , Laurinsaure , Myristinsaure , Palmitinsaure , 
Palmoleinsaure , Stearinsaure , Isostearins&ure , Glsaure , 
ElaidinsMure , Petroselinsaure , Linolsaure , Linolensaure , 
Arachinsaure, Gadoleinsaure, Behensaure oder Erucasaure 
beziehungsweise derer technischer Mischungen steht - Be- 
sonders bevorzugt sind Fettsaure-N-alkylglucamide der 
Formel (III), die durch reduktive Aminierung von Glucose 
mit Methyl amin und anschlieBende Acylierung mit Laurin- 
saure oder Ci2-14 - " Ko ^ cos ^ et ' ts ^ ure beziehungsweise einem 
entsprechenden Deri vat erhalten werden. 

c ) Als organische und anorgani 8 che Builder- beziehungsweise 
Geriis t subs tanz en eignen sich schwach sauer, neutral oder 
alkalisch reagierende losliche und/oder unlosliche Kom- 
ponenten , die Calciumionen auszuf alien oder komplex zu 
binden vermdgen. 

cl ) Geeignete und insbesondere okologisch unbedenkliche 
Buildersubstanzen , wie f einkristalline , synthetische 
wasserhaltige Zeolithe vom Typ NaA, die ein Calciumbin- 
devennogen im Bereich von 100 bis 200 mg CaO/g (gemaB 



R 2 CO fiir den Acyirest der Capronsaure, capryisaure, Ca- 
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den Angaben in DE-A 24 12 837) aufweisen, finden eine 
bevorzugte Verwendung. Ihre mitt- lere TeilchengroBe 
liegt iiblicherweise im Bereich von 1 bis 10 um (MeBme- 
thode: Coulter Counter, Volumenverteilung) . Geeignete 
Substitute beziehungsweise Teilsubstitute fur Phosphate 
und Zeolithe sind kristalline, schichtf ormige Natrium- 
silicate der allgemeinen Formel (IV), 

NaMSi x 02x+l * Y H 2 0 (IV) 

wobei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl 
von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und be- 
vorzugte Werte fur x 2, 3 oder 4 sind. Derartige kri- 
stalline Schichtsilicate werden bei spiel sweise in der 
europaischen Patentanmeldung EP-A 0 164 514 beschrieben. 
Bevorzugte kristalline Schichtsilicte der Formel (IV) 
sind solche, in denen M fur Natrium steht und x die 
Werte 2 oder 3 annimmt- Insbesondere sind sowohl beta- 
als auch delta-Natriumdisilicate der Formel (V) 

Na 2 Si20 5 * y H2O (V) 

bevorzugt, wobei beta-Natriumdisilikat beispielsweise 
nach dem Verfahren erhalten werden kann, das in der 
deutschen Patentanmeldung DB-A 39 39 919 beschrieben 



c2) Als weitere Builderbestandteile, die insbesondere zu- 
sammen mit den Zeolithen eingesetzt werden konnen, kom- 
men Schichtverbindungen vom Hydrotalcit-Typ sowie (co-) 
polymere Polycaxboxylate in Betracht, wie Polyacrylate, 



ist. 
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Polymethacrylate und insbesondere Copolymere der Acryl- 
saure mit Maleinsaure, vorzugsweise solche aus 50% bis 
10% Maleinsaure. Die relative Molekiilmasse der Homopo- 
lymeren liegt im allgemeinen zwischen 1.000 und 100.000, 
die der Copolymeren zwischen 2.000 und 200.000, vor- 
zugsweise 50.000 bis 120.000, bezogen auf freie Saure . 
Ein besonders bevorzugtes Acrylsaure-Maleinsaure-Copoly- 
mer weist eine relative Molekiilmasse von 50.000 bis 
100.000 auf. Geeignete, wenn auch weniger bevorzugte 
Verbindungen dieser Klasse sind Copolymere der Acryl- 
saure oder Methacryls&ure mit Vinylethern, wie Vinyl - 
methylethern, in denen der Anteil der Saure mindestens 
50% betrSgt. Brauchbar sind ferner Polyacetal carbon sau- 
ren, wie sie beispielsweise in den US-Patentschrif ten US 
4,144,226 und US 4 , 146 r 495 beschrieben sind sowie po- 
lymere Sauren, die durch Polymerisation von Acrolein und 
anschlieBende Disproportionierung mittels Alkalien er- 
halten werden und aus Acrylsaureeinheiten und Vinylalko- 
holeinheiten beziehungsweise Acroleineinheiten aufgebaut 
sind . 

c3) Brauchbare organische Geriistsubstanzen sind ferner die 
bevorzugt in Form ihrer Natriumsalze eingesetzten Poly- 
carbonsauren, wie Citronensaure , Ethylendiamintetraes- 
sigsSure (EDTA) und Nitrilotriessigsaure (NTA) , sofern 
ein derartiger Einsatz aus okologischen Griinden nicht zu 
beanstanden ist. 

c4) Weitere geeignete Inhaltsstof fe der Mittel sind wasser- 
lSsliche anorganische Alkalisierungsmittel wie Bicarbo- 
nate, Carbonate oder Silicate; insbesondere werden 
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Alkalicarbonat und Alkalisilicat, vor allem Natriumsili- 
cat mit einem molaren Verhaltnis von Na20 : SiC>2 von 1 : 
1 bis 1 : 4,0, eingesetzt. 

d ) Zu den sonstigen Waschmittelbestandteilen zahlen Ver- 
grauungsinhibitoren ( SchmutztrSger ) , Schaumregulatoren , 
Bleichaktivatoren , optische Auf heller , textilweichma- 
chende Stoffe, Farb- und Duftstoffe sowie Neutralsalze. 
Wichtige weitere Wasch- und Reinigungsmittelbestandteile 
sind beispielsweise Bleichmittel und Enzyme. Erfindungs- 
gemaB werden diese Komponenten allerdings getrennt 
letztlich zum Einsatz kommenden Wertstof f gemische zuge- 
setzt. 

dl) Um beim Waschen bei Tempera turen von 60 °C und darunter 
eine verbesserte Bleichwirkung zu erreichen, konnen 
Bleichaktivatoren eingearbeitet werden. Beispiele hier- 
fiir sind mit H2O2 organische Persauren bildende N-Acyl- 
besiehungsweise O-Acyl-Verbindungen, vorzugsweise N,N' - 
tetraacylierte Diamine , wie N , N , N ' , N ' -Tetraacetylethy- 
lendiamin, ferner Carbonsaureanhydride und Ester von 
Polyolen wie Glucosepentaacetat . 

d2 ) Vergrauungs inhibi toren haben die Auf gabe , den von der 
Faser abgelfcsten Schmutz in der Flotte suspendiert zu 
halten und so das Vergrauen zu verhindern. Hierzu sind 
wasserlosliche Kolloide meist organischer Natur geeig- 
net, wie beispielsweise die wasserloslichen Salze poly- 
merer Carbonsauren, Leim, Gelatine, Salze von Ether- 
carbonsauren oder Ether sulf onsMuren der Starke oder der 
Cellulose oder Salze von sauren Schwef elsaureestern der 
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Cellulose Oder der Starke. Auch wasserlosliche saure 
Gruppen enthaltende Polyamide sind fur diesen Zweck ge- 
eignet. Weiterhin lassen sich losliche Starkepraparate 
und andere als die oben genanirten StSLrkeprodukte ver- 
wenden, zum Beispiel abgebaute Starke, Aldehydstarken 
usw. Auch Polyvinylpyrrolidon (PVP) ist brauchbar. 

d3) Als Schaumregulatoren kommen Kombination geeigneter 
Tensidtypen in Betracht; eine Verringerung lafit sich 
ebenfalls durch Zusatze nichttensidartiger organischer 
Substanzen erreichen. Ein verringertes Schaumvermogen, 
das beim Arbeiten in Maschinen erwiinscht ist, erreicht 
man vielfach durch Kombination verschiedener Tensidty- 
pen, zum Beispiel von Sulfaten und/oder Sulfonaten mit 
nichtionischen Tensiden und/oder mit Seifen. Bei Seifen 
steigt die schaumdampf ende Wirkung mit dem Sattigungs- 
grad und der C-Zahl des Fettsaurerestes an. Als schaum- 
inhibierende Seifen eignen sich daher solche Seifen na- 
tiirlicher und synthetischer Herkunft, die einen hohen 
Anteil an Ci8-24~ Fettsauren aufweisen. Geeignete nicht- 
tensidartige Schauminhibitoren sind Organopolysiloxane 
und deren Gemische von mikrof einer , gegebenenf alls si- 
lanierter Kieselsaure, Paraffine, Wachse, Mikrokristal- 
linwachse und deren Gemische mit silanierter Kieselsau- 
re. Auch von Ci2_20~ Alk y laminen und C2-6-Dicarbonsauren 
abgeleitete Bisacylamide sind brauchbar. Mit Vorteil 
werden auch Gemische verschiedener Schaumregulatoren 
verwendet, zum Beispiel solche aus Siliconen und Paraf- 
finen oder Wachsen. Vorzugsweise sind die Schaumregula- 
toren bzw. -inhibitoren an eine granulare in Wasser 
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losliche beziehungsweise dispergierbare Tragersubstanz 
gebunden . 

d4) Als optische Aiif heller konnen Derivate der Diaminostil- 
bendisulf onsSure beziehungsweise deren Alkalimetallsalze 
vorliegen • Geeignet sind zum Beispiel Salze 4 , 4 ' -Bis- 
( 2 - an i lino- 4-morpholino-l , 3 , 5-triazin-6yl-amino ) -stil- 
ben-2, 2'-disulfonsaure oder gleichartig aufgebaute Ver- 
bindungen, die anstelle der Morpholinogruppe eine Di- 
ethanolamingruppe * eine Methylaminogruppe , eine Anili- 
nogruppe Oder eine 2-Methoxyethylaminognippe tragen* 
Weiterhin konnen Aufheller vom Typ des substituierten 
4,4'-Distyryl-di-phenyls anwesend sein; zum Beispiel die 
Verbindung 4,4' -Bis ( 4-chlor-3-sulf ostyryl ) -diphenyl . 

Auch Gemische der vorgenannten Aufheller konnen verwen- 
det werden. 

d5) Nach einer weiteren bevorzugten Ausf lilirungsf orm der Er- 
findung werden einheitlich weiBe Produkte erhalten, wenn 
die Mittel aufler den iiblichen optischen Aufhellern auch 
geringe Mengen eines blauen Farbstoffes enthalt. Ein be- 
sonders bevorzugter Farbstoff 1st Tinolux( R ) (Produkt- 
name der Ciba-Geigy ) - 

e) Zur Erhohung der raschen Auflosung an sich schwerlos- 
licher Komponenten , zum Beispiel entsprechender Anion- 
tenside wie FAS, auch bei Raumtemperatur oder nur maflig 
erhShten Temperaturen kann die Mitverwendung sogenannter 
Strukturbrecher wichtig sein, die haufig schon in sehr 
geringen Mengen - bezogen auf Aniontensid - hochwirksam 
sind. 
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el) Als Strukturbrecher eignen sich eine Reihe sowohl fester 
als auch fliissiger Substanzen, die hydrophil, wasserlos- 
lich Oder . in Wasser dispergierbar sind. Geeignet sind 
beispielsweise nxedere Polyalkylenglykole , die sich von 
geradkettigen oder verzweigtkettigen Glykolen mit 2 bis 
6 Kohl ens tof fat omen ableiten, vorzugsweise Polyethylen- 
glycol oder Polypropylengly-col, und eine relative Mo- 
lekiilmasse zwischen 200 und 12.000 aufweisen. Insbeson- 
dere sind Polyethylenglycole mit einer relativen Mole- 
kulmasse zwischen 200 und 4.000 bevorzugt , wobei die 
fliissigen Polyethylenglycole mit einer relativen Mole- 
kiilmasse bis 2.000 und insbesondere zwischen 200 und 600 
besonders vorteilhafte Eigenschaf ten aufweisen. 

e2) Ebenso sind die Sulfate und insbesondere die Disulfate 
von niederen Polyalkylenglycolen und zwar insbesondere 
des Polyethylenglycols und des 1 , 2 -Propyl engly cols ge- 
eignet. Besonders bevorzugt sind dabei die Sulfate und/ 
oder Disulfate, die sich von Polyethylenglycolen und 
Polypropylenglycolen mit einer relativen Molekulmasse 
zwischen 600 und 6.000 und insbesondere zwischen 1.000 
und 4.000 ableiten. Die Disulfate stammen dabei in der 
Kegel von Po lygly cole them , wie sie - bewirkt durch ge- 
ringe Wasserspuren - bei der Oxalkylierung von alkoho- 
lischen Komponenten entstehen konnen, ab. 

e3) Eine weitere Gruppe der geeigneten Strukturbrecher be- 
steht aus den wasserloslichen Salzen von Mono- und/oder 
Disulfosuccinaten der niederen Polyalkylenglycole . Be- 
sondere Bedeutung besitzen dabei wiederum die entspre- 
chenden Polyethylenglycol- und Polypropylen- 
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glycol-Verbindungen , 



wobei 



Sulf osuccinate 



und 



Disulf osuccinate von Polyglycolethern mit einer rela- 
tiven Molekiilmasse zwischen 600 und 6.000, insbesondere 
zwischen 1.000 und 4.000, besonders bevorzugt sind. 

Fiir die Verwendung der anioni s ch modi f i z iert en 
Polyalkylenglycole als Strukturbrecher kommen beliebige 
Salze, vorzugsweise jedoch die Alkalimetallsalze, ins- 
besondere die Natrium- und Kalium-Salze, sowie Ammoni- 
ums a lze und/ oder Salze von organischen Aminen, bei- 
spielsweise von Triethanolamin, in Betracht. Die fiir die 
prakti s che Anwendung wichtigs ten Sal z e s ind die Natri - 
umsalze der Sulfate, Disulf ate, Sulf osuccinate und Di- 
sulf osuccinate von Polyethylenglycol und Polypropylen- 
glycol . 

Vorzugsweise werden auch Kischungen der Polyalkylengly- 
cole und ihrer anionisch modif izierten Derivate in einem 
beliebigen Mi schungs verba ltnis eingesetzt . Insbesondere 
ist dabei eine Mischung aus Polyalkylenglycol und den 
Sulf osuccinaten und/oder Disulf osuccinaten der Polyal- 
kylenglycole bevorzugt. Geeignet ist aber auch eine Mi- 
schung aus Polyalkylenglycol und den entsprechenden Sul- 
faten und/oder Disulfaten und eine Mischung aus Polyal- 
kylenglycol und den entsprechenden Sulfaten und/oder 
Disulfaten sowie den entsprechenden Sulf osuccinaten und/ 
oder Sulf odisuccinaten. 



e4) Weiterhin sind im Sinne dieser Erfindung geeignete und 
bevorzugt eingesetzte Strukturbrecher die Anlagerungs- 
produkte von etwa 20 bis etwa 80 Hoi Ethylenoxid an 1 
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Mol elnes aliphatischen Alkohols mil: im wesentlichen 8 
bis 20 Kohlenstof fatomen, die seit langem bekannte In- 
haltsstoffe von Wasch- und Reinigungsmitteln darstellen. 
Besonders wichtig sind die Anlagerungsprodukte von 20 
bis 60 Mol und insbesondere 25 bis 45 Mol Ethylenoxid an 
primSre Alkohole, wie zum Beispiel Kokosf ettalkohol oder 
Talgf ettalkohol , an Oleylalkohol , an Oxoalkohole , oder 
an sekundare Alkohole mit 8 bis 18 und vorzugsweise 12 
bis 18 Kohlenstof f atomen. Beispiele fiir besonders be- 
vorzugte Strukturbrecher aus der Gruppe der hochethoxy- 
lierten Alkohole sind Talgfettalkohol mit 30 EO und 
Talgf ettalkohol mit 4 0 EO. Ebenso ist es bevorzugt, Mi- 
schungen einzusetzen, die hochethoxylierte Alkohole ent- 
halten, beispielsweise Mischungen aus Talgf ettalkohol 
mit 40 EO und Wasser oder aus Talgf ettalkohol mit 40 EO 
und Polyethylenglykol mit einer relativen Molekiilmasse 
zwischen 200 und 2.000. 

e5) Weitere geeignete Strukturbrecher sind ethoxylierte , vi- 
cinale innenstandige Alkandiole oder 1 r 2-Alkandiole mit 

einer Kohlenstof fkette mit 8 bis 18 Kohlenstof f atomen 
und 4 bis 15 Mol Ethylenoxid pro Mol Diol . Dabei ist es 
moglich f dafl nur eine der beiden OH-Gruppen oder beide 
OH-Gruppen des Alkandiols ethoxyliert sind. 

e6 ) Weiterhin sind als Strukturbrecher modifizierte nicht- 
ionische Tenside mit einer endstandigen Sauregruppe ge- 
eignet. Hierbei handelt es sich um nichtionische Ten- 
side, insbesondere um Fettalkohole , bei denen eine OH- 
Gruppe in eine Gruppe mit einer Carboxylgruppe umgewan- 
delt wurde. Zu den nichtionischen Tensiden mit 
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endst&ndiger Sauregruppe gehoren somit Ester oder 
Teilester eines nichtionischen Tensids mit einer 
Polycarbonsaure oder einem PolycarbonsSureanhydrid . 
Beispiele fur saure- terminierte nichtionische Tenside 
sind die bekannten Polyethercarbonsauren und Ester be- 
ziehungsweise Halbester von Cg„i3-Alkoholen mit Bern- 
steinsaureanhydrid, Maleinsaureanhydrid, Maleinsaure 
oder Citronensaure. 

e7 ) Eine weitere Gruppe geeigneter Strukturbrecher besteht 
aus Alkylenglykol-monoalkyletkern der allgemeinen Formel 

(VI), 

R^O ( CH2CH2O ) n H ( VI ) 

in der R 4 einen Rest mit 2 bis 6 Kohlenstof fat omen und n 
eine Zahl von 1 bis 8 darstellen. Beispiele fur diese 
Gruppe der Zusatzstof fe sind Ethylenglykolmonoethylether 
und Diethylenglykolmonobutylether . 

Die folgenden Beispiele sollen den Gegenstand der Erfindung 
naher erlautern, ohne ihn darauf einzuschranken . 
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Belspiele 



Beispiel 1 

In einem Versuchsspriihturm im TechnikumsmaBstab vom Typ "Mi- 
nor Produktion" der Firma Niro-Atomizer wurde ein Slurry des 
Natriumsalzes eines Ci6/i8-Fettalkoholsulf ats unter Zusatz 
von Natriumcarbonat zu einem rieself ahigen Tensidpulver um- 
gewandelt. Das Mischungsverhaltnis zwischen dem Aniontensid 
und Natriumcarbonat betrug 4 : I, bezogen auf Trockensub- 
stanz . 

Der eingesetzte wafirige Slurry des Fettalkoholsulf ats ist 
eine weiBe bis schwach gelbe, feste Paste mit den Kenndaten: 



Waschaktive Substanz nach Epton 


: 54 


- 58 


Gew* 


-% 


Fettalkoholsulf at 


: 53 


- 55 


Gew. 


-% 


Unsulf iertes 


: 1 


- 3 


Gew. 


-% 


Gehalt an NaCl 


: <=s 


1 


Gew. 


-% 


Gehalt an Na2S04 


: <= 


2 


Gew. 


-% 


pH-Wert (3%ige wafirige Zubereitung) 


: 10 


- 11, 


5 





Nach Zugabe der waBrigen Sodalosung stellte sich ein Trok- 
kensubstanzgehalt des Slurries von 47,7 Gew.-% ein. 
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Zur HeiBdampf trocknung wurden die folgenden Betriebsparameter 
eingestellt : 



Dampf eintrittstemperatur ! 


i 250 


°C 


Dampf aus tri tts tempera tur 


: 175 - 180 


°c 


Turmunterdruck : 


: 16 


mbar 


Feedpumpendruck i 


f 5,5 


bar 


Feedtemperatur : 


80 


°C 


Feedmenge : 


; 12 


kg/h 


Dampfmenge : 


s ca. 350 


m 3 /h 


Treibgas der Zweistof f dttse 






Menge : 


3,3 


m 3 /h 


Druck : 


0,2 


bar 



Das erhaltene Produkt hatte einen Trockensubstanzgehalt von 
99,2 Gew.-%. Das Schiittgewicht betrug 293 g/1. Eine 90%ige 
Loslichkeit in Wasser bei 20 °C wurde bei 40 Sekunden er- 
reicht. Das so gewonnene Tragerbead wurde nachfolgend mit 
fliissigem Niotensid beauf schlagt . 

Die Zugabe des fliissigen Niotensids zu dem Aniontensidpulver 
erfolgte in einem Mischer der Firma Lodige. Das Niotensid war 
eine 4:1 Mischung aus einem Ci2/l4~ Fe1:t - al)cono1 mit 3 EO und 
einem Ci2/i4-Fettalkohol mit 5 E0 - 
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Die folaenden Betriebsparameter wurden einaestellt; 



Mi s cherdr eh 2 ahl 

Dosiergeschwindigkeit des Niotensides 
Nachraischzeit 

Temper a tur des Tens idpul vers 

Tempera tur des zudosieirten Niotensides 



385 U/min 
2,3 g/min 
1 min 

25 °C 

54 °C 



Es wurden 14 Gew.-% Niotensid, bezogen auf die Masse des 
Aniontensidpulvers , zugegeben. Das Schuttgewicht des 
Tensidpulvers betrug nach Beauf schlagung mit Niotensid 380 
g/1. Die 90%ige LSslichkeit in Wasser bei 20°C lag bei 20 
Sekunden * 



Beispiel 2 

Es wurde wie in Beispiel 1 gearbeitet. Auf getrocknet wurde 
ein waBriger Slurry mit 53,3 Gew.-% Feststof f gehalt, der sich 
zusammensetzte aus dem in Beispiel 1 genannten Natriumsalz 
eines Ci6/i8-Pett:alkoholsulf ates und einem f einteiligen Na- 
triumaluininiumsilikat (Zeolith NaA in Waschmittelqualitat ) in 
48%iger Suspension, die mit 1,5 Gew.-% Talgalkoholpolyglycol- 
ether stabilisiert war- Das Mis Chungs verhaltnis (Trockenge- 
wicht) Aniontensid zu Silicat betrug 2:1. Das Trockenpro- 
dukt hatte ein Schiittgewicht von 316 g/1 und eine Loslichkeit 
von 10 Sekunden. Anschliefiend wurde das Aniontensid enthal- 
tende Pulver mit 10 Gew.-% Niotensid beladen. Als Niotensid 
wurde ein Gemisch aus 19 Teilen des in Beispiel 1 angegebenen 
Ci2/i4-Fettalkoholes mit 3 EO sowie Ci2/14- Fettalkoho1 "it S 
EO und einem Teil eines Talgf ettalkoholes mit ca. 40 Mol EO 
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eingesetzt. Der Erstarrungsbereich des Talgf ettalkoholes 
liegt zwischen 42 und 47°C- Das Niotensidgemisch wurde in 
fliissiger Form bei 54 °C dem pulverf ormigen Trockenprodukt aus 
der Heifidampf trocknung zugegeben. Das Schiittgewicht des im- 
pragnierten Materials betragt 492 g/1. Die Loslichkeit wurde 
mit weniger als 10 Sekunden bestiromt. 

Beispiel 3 

Es wurde wie in Beispielen 1 und 2 gearbeitet. Auf getrocknet 
wurde in der Phase des iiberhitzten Wasserdampf es ein Slurry 
mit 24,1% Feststof fgehalt. Die Feststof fbestandteile der 
Ausgangsmis chung waren das in Beispiel 1 genannte Natriumsalz 
eines Ci6/18~ Fetta ^ 0 ^ 0 ^ su ^-^ ates * das Di-Natriumsalz einer 
c 16/18~ a lpk a " Su ^°^ e " t ' tsaure Natriumcarbonat im Mi- 

schungsverhaltnis 4:1:1. Das getrocknete Tragerbead- 
Pulver hatte ein Schiittgewicht von 220 g/1 und eine Loslich- 
keit (<W)%) von 20 Sekunden. Das getrocknete Material wurde 
mit 14 Gew.-% Niotensid beladen. Als Niotensid wurde eine 
4 : 1 Mis chung aus einem Ci2/14~ Fetta lkohol 3 EO und ei- 

nem Ci2/14~ Fet:t:a l ko kol 5 EO eingesetzt. Nach der Nioten- 

sidbeladung stellte sich ein Schiittgewicht von 310 g/1 ein. 
Die Loslichkeit (90%) betrug 16 Sekunden. 

Beispiel 4 



Verschiedene Gemische aus aniontensidischen Komponenten und 
wasserloslichen anorganischen Hilfsstoffen werden in waflriger 
Zubereitung gemaB den Angaben des Beispiels 1 iiber eine 2- 



• 
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Stoffdiise (Treibgas Stickstoff) verspriiht und im Gegenstrom 
mit iiberhitztem Wasserdampf getrocknet. 

In der nachf olgenden tabellarischen Zusammenstellung sind die 
eingesetzten Stof f gemische, die Mischungsverhaltnisse der 
Komponenten in dem jeweiligen Stoffgemisch - bezogen auf 
Trockensubstanz - , die im Trockenprodukt erhaltenen Schtttt- 
gewichte in g/1, die Restfeuchte in Gew.-% und die Loslich- 
keit (90%) unter Standardbedingungen in Wasser (20°C) zusam- 
mengefaBt. Dabei gilt im einzelnen: 

Sulfopon T55 (Handelsbezeichnung der Anmelderin): 
Aniontensid auf Fettalkoholsulf atbasis 

Disalz: Na-Disalz eines C]_6/i8~ al P ha "" Sulf of ettsauregemisches 

Dehydol TA40: Talgalkohol-Ethoxylat (im Mittel 40 EO) 

Wassergias A: Wasserlbsliches Natriums ilicat in Waschmittel- 
qualitat 

Die nachfolgende Tabelle erfaBt die angegebenen Daten fur die 
zum porosen Tragerbead auf getrockneten Stof f gemische der an- 
gegebenen Art. Auf fallig sind die durchweg vergleichsweise 
hohen Losungsgeschwindigkeiten , die sich in den Zahlenwerten 
zur Ldslichkeit (90%) ausdriicken, obwohl in alien Fallen be- 
trachtliche Mengen der in Kaltwasser an sich schwer loslichen 
aniontensidischen Komponenten im jeweiligen Stoffgemisch 
vorliegen . 
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Tabelle 1 Versuchsergebnisse 

Prozentangaben als Gew.-% 



Zusammensetzung 


MV 


SG 

g/i 


RF 
% 


1.90 
min/s 


Sulfopon T55 
+ Wasserglas A 


50:50 


267 


1,46 


1/01 


Sulfopon T55 
+ Wasserglas A 


70:30 


209 


1, 52 


0/27 


Sulfopon T55 
+ Soda 


80:20 


251 


0,81 


1/00 


Sulfopon T55 
+ Soda 


90:10 


285 


4,02 


2/14 


Disalc 




187 


1,25 


0/22 


Sulfopon T55 
+ Disalz 


2:1 


230 


0,92 


0/32 


Sulfopon T55 

+ Disalz + Soda 


4:1:1 


220 


1,07 


0/20 



m 
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Forts. Tabelle 1 Versuchsergebnisse 

Prozentangaben als Gew.-% 



Zusammensetzung 


MV 


SG 

g/i 


RF 
% 


L90 
min/s 


Sulfopon T55 
+ Soda 


70:30 


198 


n.b. 


0/22 


Sulfopon T55 
+ Soda 

+ Dehydol TA40 


70:20:10 


218 


n.b. 


0/16 


Sulfopon T55 
+ Soda 

+ Dehydol TA40 


75:20:5 


143 


n.b. 


0/18 



Leaende : MV = Mischungsverhaltnis (bezogen auf TS) 

SG = Schiittgewicht 

RF - Restfeuchte 

L90 = Loslichkeit (90 %) 

n.b* = nicht bestimmt: 
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Beispiel 5 



Die Stof fmischung fiir die Gewinnung eines Turmpulvers zur 
Herstellung eines Textilwaschmittels ( Handel sprodukt "Persil 
Color") der Anmelderin wird in der Vorrichtung des Beispiels 
1 der Trocknung mit liberhitztem Wasserdampf zum rieself SLhigen 
Turmpulver unterworfen. Dabei werden durch Variation der Ar- 
beitsbedingungen unterschiedliche Schtittgewichte im nicht 
beladenen auf getrockneten Turmpulver eingestellt - in der 
nachf olgenden tabellarischen Zusammenf as sung als "Schiittge- 
wicht-l w bezeichnet. 

Die dampf getrockneten Turmpulver werden nachfolgend mit un- 
terschiedlichen Mengen eines Niotensids auf Fettalkoholeth- 
oxylatbasis (Handelsprodukt "Dehydol LST 80/20" der Anmelde- 
rin) im L6dige-Mischer beauf schlagt. Dabei werden einerseits 
unterschiedliche Niotensidroengen zum anderen Variationen in 
der Temperatur der getrockneten Turmpulver und/oder der Tem- 
perature des Niotensids beim Auf trag auf das Tragerbead 
( Turmpulver ) gew&hlt . 

Die nachfolgende tabellarische Zusammenstellung gibt Einzel- 
heiten zu den Arbeitsbedingungen und gibt die im beauf schlag- 
ten Fertigprodukt erhaltenen Schiittgewichte (als "Schuttge- 
wicht-2 H bezeichnet) sowie die Loslichkeit (90%) in Wasser 
bei 20°C in Sekunden an. 
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Tabelle 2; Versuchsergebnisse 

Prozentangaben als Gew. -% 





Knur 


mn 

± IT 


TT 




T.QO 


g/1 


ft. 


Of 


Op 


g/ ± 


e 

B 




ZU , u 


ZD 


ZD 






480 


10,0 


26 


26 


560 


< 10 


480 


10,0 


26 


43 


580 


6 


480 


15,0 


26 


40 


520 


< 10 


480 


12,0 


26 


46 


560 


< 10 


409 


10,0 


26 


35 


460 


6 


409 


11,5 


26 


39 


460 


16 


570 


11,5 


42 


50 


591 


8 


570 


15,0 


41 


50 


598 


8 


570 


20,0 


40 


51 


569 


13 


570 


11,5 


58 


42 


610 


6 


570 


15,0 


61 


50 


630 


10 


570 


^20,0 


60 


46 


590 


9 



Leaende ; SGI - Schuttgewicht 1 

NM = Niotensidmenge 

TP = TP -Tempera tur 

TT = Tens idtempera tur 

SG2 = Schuttgewicht- 2 

L90 = Loslichkeit (90%) 



WO 94/09109 PCT/EP93/02703 

- 59 - 

Beispiel 6 



Das gem&fi Beispiel 5 heifidampf getrocknete Turmpulver wird in 
einer Reihe weiterer Versuche mit einer 50%igen waflrigen Zu- 
bereitung eines Niotensids auf Basis Alkylglykosid (Handels- 
produkt "APG 600" der Amnelderin) in einem Lodige-Mischer 
. beauf schlagt . 

Das Ausgangsschiittgewicht des hier eingesetzten Textilwasch- 
mittel-Turmpulvers betragt im auf getrockneten Zustand 570 
g/1. Die nachfolgende Tabelle 3 fafit die jeweils aufgetrage- 
nen Niotensidmengen, die im Lddige-Mischer vorgegebene Tem- 
pera tur des Turmpulvers, das Schiittgewicht des beladenen 
Turmpulvers (Schutrtgewicht-2 ) , die libslichkeitswerte in Se- 
kunden (90%) sowie die bestimmten Restf euchten zusammen. Die 
Tensidtemperatur beim Auftrag im Lodige-Mischer lag in alien 
Fallen bei 40°C. 

Tabelle-- 3; Versuchsergebnisse 

Prozentangaben als Gew.-% 



NM 


TP 


SG2 


L90 


RF 


% 


°C 


g/i 


s 


% 








4 


7,26 


11,5 


56 


560 


22 


5,87 


15,0 


48 


535 


28 


7,77 


20,0 


56 


610 


40 


7,75 


18,0 


60 


560 


30 


6,84 
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Beispiel 7 

Im Lodige-Mischer wird unter Einsatz des Niotensids auf APG- 
Basis gemaB Beispiel 6 eine Reihe von heiMampf getrockneten 
Tragerbeads beladen, die durch HeiBdampf trockriung vorgegebe- 
ner Stof f gemische auf Basis ausgewahlter Aniontenside (Sulfo- 
pon T55 und "Disalz" der zuvor angegebenen Art) gegebenen- 
falls in Abmischung mit Soda, erf indungsgemafi in einer ersten 
Verf ahrensstufe hergestellt worden sind. 

Die eingesetzten Materialien - in der nachf olgenden Tabelle 4 
als "Turmpulver" bezeichnet die Schiittgewichte der einge- 
setzten Materialien (Schuttgewicht-1 ) , die jeweils in der 
zweiten Verf ahrensstuf e aufgegebene Menge der 50%igen tensi- 
dischen APG 600-Komponente , die Arbeitsbedingungen , das 
Schiittgewicht der beladenen Tragerbeads ( Schiittgewicht-2 ) 
sowie die bestimmten Werte zur Loslichkeit (90%) und zur 
Restfeuchte sind in der nachf olgenden Tabelle 4 zusammenge- 
fafit. 
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Tabelle 4; Versuchsergebnisse 

Prozentangaben als Gew,-% 



Tunnpulver 


SGI 

g/i 


% 


TP 
°C 


TT 
°C 


SG2 

g/i 


L90 
m/s 


RF 
% 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


237 
251 


- 








1/56 
1/00 


1,13 
0,81 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


237 


11,5 


70 


50 


500 


~/50 


2,46 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


237 


6,7 


57 


54 


400 


-/40 


2,49 


Sulfopon T55 
+ Disalz (2:1) 


230 










-/32 


0,92 


Sulfopon T55 
+ Disalz (2:1) 


230 


12,0 


26 


45 


330 


1/20 


2,98 


Sulfopon T55 

+ Disalz 

+ Soda (4:1:1) 


220 










-/20 


1,07 


Sulfopon T55 

+ Disalz 

+ Soda (4:1:1) 


220 


12,0 


21 


50 


350 


-/40 


3,20 
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Beispiel 8 

Aniontensid (Sulfopon T55) in Abmischung mit untergeordneten 
Mengen Soda - Mischungsverhaltnisse 80 : 20 und 70 : 30 - 
werden in waBriger Zubereitung der erf indungsgemaBen Spriih- 
trocknung mit iiberhitztem Wasserdampf im Sinne des Beispiel s 
1 unterworfen. In entsprechender Weise wird unter Mitverwen- 
dung einer untergeordneten Mengen an Strukturbrecher (Dehydol 
TA 40) zusaiamengesetztes Tensid/Soda-Gemisch zum heifldampf- 
getrockneten Tragerbead auf gearbeitet - Mischungsverhaltnisse 
Solfopon T55/Soda/Strukturbrecher von 75/20/5. 

Die Schiittgewichte und die Loslichkeiten (90%) dieser nicht 
beladenen Tragerbead -Materia lien werden bestimrat. 

Nachfolgend werden in einem Lodige-Mischer Proben der Trager- 
beads mit einem Niotensid-PEG 400-Gemisch beaufschlagt und 
impragniert. Als Niotensidgemisch wird eine Mischung von 3 
Gewichtsteilen Fettalkoholethoxylat (Dehydol LST 80/20) und 
einem Teil PEG 400 verwendet . 

Bestimmt werden an den beladenen Produkten die einges tell ten 
Schiittgewichte und die Loslichkeit in Wasser bei 20°C (90%). 



Die Arbeit sbedingungen fur die jeweilige Beladungsstuf e der 
Tragerbeads und die ermittelten Produktdaten sind in der 
nachf olgenden Tabelle 5 zusammengef aBt . 
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Tabelle 5; Versuchsergebnisse 

Prozentangaben als Gew.-% 



Turmpulver 


SGI 

g/i 


NM 
% 


TP 
°C 


TT 
°C 


SG2 

g/i 


L90 
m/s 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


224 










-/40 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


224 


12 f 0 


21 


50 


340 


-/36 


Sulfopon T55 
+ Soda (70:30) 


193 










-/22 


Sulfopon T55 
+ Soda (70:30) 


193 


13 r 0 


21 


48 


330 


-/32 


Sulfopon T55 
+ Soda 

+ Dehydol TA40 
(75:20:5) 


143 










-/18 


Sulfopon T55 
+ Soda 
+ TA40 
(75:20:5) 


143 


12,0 


21 


53 


350 


1/46 
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In einer Reihe weiterer Vergleichsversuche wurde ein Nioten- 
sidgemisch aus den gleichen Komponenten jedoch unter Einsatz 
sehr viel weniger der PEG 400-Komponente verwendet. Das Mi- 
schungsverhaltnis des Niotensids (Dehydol LST 80/20) zum PEG 
400 betrSgt hier 19 : 1. Die entsprechend erhaltenen Werte 
sind in der nachf olgenden Tabelle 6 zusammengesteirt . 



Tabelle 6; Ver suchs ergebni see 

Prozentangaben als Gew.-% 



Turmpulver 


SGI 

g/i 


NM 
% 


TP 
°C 


TT 
°C 


SG2 

g/i 


L9 0 
m/s 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


224 










-/40 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


224 


17,0 


25 


45 


380 


-/20 


Sulfopon T55 
+ Soda 

+ Dehydol TA40 
(75:20:5) 


143 










-/18 


T55+Soda + 
TA40 (75:20:5) 


143 . 


14,0 


25 


52 


315 


-/24 



Auffallend ist die deutliche Erhohung der Auf losungsge- 
schwindigkeit in wMfiriger Phase im Falle des als 3-Stoffge- 
misches eingesetzten Tragerbeads- 
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Beispiel 9 

Eine mit Beispiel 8 vergleichbare Versuchsreihe verwendet als 
Hilfsstoff (Strukturbrecher) zur Verbesserung der Loslichkeit 
ein hochethoxyliertes Fettalkohol-Niotensid (Dehydol TA 40), 
sowohl bei der Herstellung des heiBdampf getrockneten 
unbeladenen Tragerbeads als auch bei der Zusammensetzung der 
in zweiter Stufe auf zubr ingenden niotensidischen Beladung. 

Eine erste Versuchsreihe (Tabelle 7) verwendet dabei in der 
als Fliissigphase eingesetzten Niotensidmischung vergleichs- 
weise groBe Mengen des Strukturbrechers ( Gewichtsverhaltnis 
Dehydol LST 80/20 : Dehydol TA 40 von 3 : 1), in der zweiten 
Versuchsreihe - Tabelle 8 - wird die Menge des Strukturbre- 
chers in der Beladungsf liissigkeit wiederum stark abgesenkt - 
Mischungsverhaltnis Niotensid (Dehydol LST 80/20) : Struk- 
turbrecher (Dehydol TA 40) von 19 : 1 . Die Arbeit sbedingungen 
und die f estgestellten MeBwerte zum Schiittgewicht der ge- 
trockneten unbeladenen Tragerbeads sowie der beladenen 
Tensidmischungen sowie die Loslichkeiten ( 90% ) in Wasser von 
20 °C sind in den nachf olgenden Tabellen 7 und 8 zusammenge- 
faBt. 



• 
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Tabelle 7: Versuchsergebnisse 

Prozentangaben als Gew.-% 



Turrapulver 


SGI 
g/1 


NM 
% 


TP 
°C 


TT 
°C 


SG2 

g/i 


L90 
m/s 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


224 










-/40 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


224 


14,0 


45 


50 


260 


-/20 


Sulfopon T55 
+ Soda (70:30) 


198 










-/22 


Sulfopon T55 
+ Soda (70:30) 


198 


14,0 


40 


55 


390 


-/24 


Sulfopon T55 
+ Soda 

+ Dehydol TA40 
(70:20:10) 


218 










-/16 


Sulfopon T55 
+ Soda 
+ TA40 
(70:20:10) 


218 


16 


21 


55 


340 


-/32 
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Forts. Tabelle 7; Versuchsergebnisse 

Prozentangaben als Gew.-% 



Turmpulver 


SGI 
g/1 


. NM 
% 


TP 
°C 


TT 
°C 


SG2 
g/1 


L90 
m/s 


Sulfopon T55 
+ Soda 

+ Dehydol TA40 
(75:20:5) 


143 










-/18 


Sulfopon T55 
+ Soda 
+ TA40 
(75:20:5) 


143 


20,0 


25 


45 


350 


-/30 
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Tabelle 8; Versuchsergebnisse 

Niotensid: Dehydol LST 80/20 + Dehydol TA 40 
(19:1) 

Versuchsapparatur: L5dige-Mischer 
Prozentangaben als Gew.-% 



Turmpulver 


SGI 
g/1 


NM 
% 


TP 
°C 


TT 
°C 


SG2 

g/i 


L90 
m/s 


RF 
% 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


224 










-/40 




Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


224 


16,0 


25 


48 


220 


-/15 




Sulfopon T55 
+ Soda (70:30) 


224 










-/22 




Sulfopon T55 
+ Soda (70:30) 


224 


21,0 


25 


45 


270 


-/36 




Sulfopon T55 
+ Soda (70:30) 


224 


18,0 


25 


41 


230 


-/20 




Sulfopon T55 
+ Soda 

+ Dehydol TA 40 
(75:20:5) 


143 










-/18 
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Forts. Tabelle 8; Versuchsergebnisse 

Prozerrtangaben als Gew.-% 



Turmpulver 


SGI 


NM 


TP 


TT 


SG2 


L90 


RF 




g/i 


% 


°C 


°C 


g/i 


m/s 


% 


Sulfopon T55 
















+ Soda 
















+ TA 40 
















(75:20:5) 


143 


17,5 


25 


50 


295 


-/17 


2,76 



Auch hier ist tendenziell die verbesserte Loslichkeit bei 
Reduzierung der Menge des als Losungshilf smittel eingesetzten 
Strukturbrechers f estzustellen • 
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Beispiel 10 

In einem Versuchsspruhturm im TechnikumsmaBstab vom Typ "Mi- 
nor Produktion" der Firma Niro-Atomizer wurde ein Slurry des 
Natriums alzes eines Cig/ig-Fettalkoholsulf ats unter Zusatz 
von Natriumcarbonat zu einem rieself ahigen Tensidpulver um- 
gewandelt. Das Mischungsverhaltnis zwischen dem Aniontensid 
und Natriumcarbonat betrug 4:1, bzogen auf Trockensubstanz . 

Der eingesetzte waBrige Slurry des Fettalkoholsulf ats ist 
eine weiBe bis schwach gelbe, feste Paste mit den Kenndaten: 



Waschaktive Substanzen nach Epton 
Fettalkoholsulf at 
Unsulf iertes 
Gehalt an NaCl 
Gehalt an Na2SC>4 

pH-Wert^ ( 3%ige wSBrige Zubereitung) 



54 


- 58 


Gew. 


-% 


53 


- 55 


Gew. 


-% 


1 


- 3 


Gew. 


-% 


< 


= 1 


Gew. 


-% 


< 


= 2 


Gew. 


-% 


10 


- ll r 5 
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Zur Heifldampf trocknuna wurden die folaenden Betriebsparameter 
eincrestellt ; 



Dampf e in t r i 1 1 s tempera tur 

Dampf austrittstemperatur 

Turmunterdruck 

Feedpumpendruck 

Feedtemperatur 

Feedmenge 

Dampfmenge 

Treibgas der Zweistof f diise 
Menge 
Druck 



250 °C 

175 - 180 °C 

16 mbar 

5,5 bar 

80 °C 

12 kg/h 

ca. 350 m 3 /h 

3,3 m 3 /h 
0,2 bar 



Das erhaltene Produkt hatte eine Trockensubstanzgehalt von 
99,2 Gew.-%. Das Schiittgewicht betrug 293 g/1. Eine 90%ige 
Loslichkeit in Wasser bei 20 °C wurde bei 40 Sekunden er- 
reicht. Das so gewonnene Tragerbad wurde nachfolgend mit 
Wasser und/oder einem Gemisch aus Niotensid und Polyethylen- 
glycol (mittlere Molmasse 400) beauf schlagt . Das Niotensid 
war eine 4 : 1 Mischung aus einem Ci2/14~ Fettalkoho1 mit 3 E0 
und einem Ci2/i4~Fettalkohol mit 5 EO (Dehydol LST 80/20 R , 
Hersteller Henkel KGaA) . 

Die Zugabe der oben auf gef iihrten fliissigen Komponenten er- 
folgte wahlweise in einem Mischer der Firma Lddige oder in 
einem Wirbelschicht-Spriihgranulator des Typs STREA-1 der 
Firma Arromatic. 



# 
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Die folaenden Betriebsparameter warden einaestellt; 



1) Mis cher: 



Mi s cherdreh zahl 

Menge an dampf getrocknetem 

Tens idpu 1 ver 

Dosiergeschwindigkeit 

Nachmischzeit 

Temperatur des Tensidpulvers 
Temperatur der zudosierten 
Fllissi gkomponente 



385 U/min 
5 kg 

2,3 g/min 
1 min 
25 °C 

25 °C 



2) 



Wirbelschicht : 



Luftmenge 

Menge an dampf getrocknetem 
Tensidpulver 
Dosiergeschwindigkeit 
Temperatur der zudosierten 
Fliissigkomponente 



140 m3/h 

1 kg 
6 g/min 

25 °C 
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In der Tabelle 9 sind die Mengen ;an auf gespruhter Fliissig- 
komponente in Gwe.-% sowie die Loslichkeit (90%) im Wasser 
bei 20 °C und die entsprechenden Schuttgewichte zusammenge- 
faflt. 



Tabelle 9; Versuchsergebnisse (Prozentangaben als Gew.-%) 





Flu s s igkomponente 






! ! 


Wasser 


Niotenside+PEG 400 


Mischer 


Wirbel 


Ii 90 i 


SG 


% 


im Verhaltnis 19:1 




schicht 


m/s ; 


g/1 




% 










10 




X 






t 

245 > 


10 






X 


-/50 


261 j 


20 






X 


1/- 


210 ; 


16 


1 


X 




i -/40 


260 \ 


6 


2 


X 




; -/30 


223 


1 

1 4 


4 


X 




: -/28 


221 ; 


| 
| 


6 


X 




\ -/30 

i 

1 


• 247 

t 

: t 



Das Vorgemisch aus dampf egetrocknetem Tensidpulver und Fliis- 
s igkomponente wurde anschlieflend in einem Extruder der Fa. 
Leistritz bzw. in einer Pelletpresse der Fa. Schliiter granu- 
liert- Das Feinkorn (< 0,4 mm) und das tlberkorn (> 1,25 mm) 
wurde abgesiebt. Die Gutkornf raktion mit Partikeldurchmessern 
zwischen 0,4 und 1,25 mm wie nachstehende Granulateigen- 
schaften auf (Tabelle 10). 
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Tabelle 10 t 



Fliissigkomponente 


Wasser 


Niotenside 


Extruder 


Pellet- 


L 90 


i 
I 

1 SG 


i 

RF 


% 


+ PEG 400 




presse 


m/s 


! g/i 


% ! 




vern . ±y . ± 












! 


% 












! 

; io 


— 




1 X 


4/50 

i 


482 


5,2 


i . 

1 10 




X 




; 8/20 


! 580 


4,9 


20 




X 




; 2/25 


; 532 


14,2 


30 ' 


- 






| 2/10 


\ 455 


\ 10,5 


40 









3/20 


; 397 


20,7 


20 


10 


- 


X 


i 4/40 


1 542 


5,2 


16 


1 




X 


; 3/10 


482 


! 7,7 


6 


2 




X 


2/50 


! 527 


.10,9 


4 J 


4 




X 


2/45 


, 517 


I 4 ' 7 




6 


- 


X 

i 


1 3/- 

t 


j 480 


| 7,3 



Die tensidreichen Granulate sind staubfrei, geruchsneutral 
und besitzen eine gleichmaflige Kornverteilung . Das Schiitt- 
gewicht liegt bei ca. 500 g/1. Die Loslichkeiten variieren je 
nach Menge und Art der Benetzungsf liissigkeit zwischen 2 und 3 
Minuten bei 20 °C. Bei Bedarf kann ein "Abpudern" mit Kalzi- 
umkarbonat (3 Gew.-%) die Granulate vor einem Zusammenkleben 
schiitzen. Die Zugabe des CaC03 erfolgte in einem 
Marumerizer R . 
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Patents nprn che 



1. Fiir den Einsatz in Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmit- 
teln geeignete Wertstoffe und Wertstof fgemische in Form 
eines schiittf ahigen kornformigen Gutes, das durch Beladen 
eines Grundkorns (Tragerbead) mit einer Wertstof fe der 
angegebenen Art enthaltenden Zubereitung (Auf tragsmasse ) 
gewonnen wird, dadurch gekennzeichnet , dafl das Tragerbead 
ein durch Spriih- und/oder Wirbelschichttrocknung in iiber- 
hitztem Wasserdaropf gewonnenes Material ist. 

2. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Tragerbead im unbeladenen Zustand eine porose 
Grundstruktur aufweist und dabei wenigstens anteilsweise , 
vorzugsweise wenigstens iiberwiegend aus Wertstoffen fiir 
Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel gebildet und durch 
Trocknung einer flieBf ahigen , insbesondere wafirigen Zube- 
reitung in iiberhitztem Wasserdampf hergestellt worden ist. 

3. Kornformiges Gut nach Aspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi das getrocknete Tragerbead im Temperaturbereich von 
100 bis 110°C, bevorzugt im Temperaturbereich bis etwa 
120 °C, als Feststof f vorliegt, dessen Plastizitat und 
Oberf lachenklebrigkeit derart eingeschrankt sind, dafl 
substantielle Verklebungen der Teilchen miteinander 
und/oder Verklebungen deren of f enporigen Innenstruktur 
auch unter den Bedingungen der Einwirkung des iiberhitzten 
Wasserdampf s ausscheiden. 

4. Kornfbrmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Auf tragsmasse zu einem wenigstens substantiellen 
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Anteil in die por6se Innenstruktur des Tragerbeads einge- 
tragen ist und diese Innenstruktur bevorzugt zu wenigstens 
10 Vol.-%, zweckmaBig zu wenigstens 50 Vol.-% - bezogen 
auf zugangliches Innenvolumen des Tragerbeads - belegt. 

5. Kornf ormiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB das zugangliche Innenvolumen des Tragerbeads praktisch 
vollstandig mit Auf tragsmasse gefiillt und dariiber hinaus 
nur begrenzte Mengen an Auf tragsmasse auf den 
TrSgerbead-AuBenf lachen vorliegen, die bevorzugt hochstens 
etwa der Innenbef ullung entsprechen, insbesondere aber 
darunter liegen . 

6. Kornf ormiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB insbesondere bei im Raumtemperatur-Bereich f lieBf a- 
higen und/oder klebrigen Auf tragsmassen keine substantia 
ellen Mengen der Auf tragsmasse im Korn-AuBenbereich vor- 
liegen . 

7 . Kornf ormiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Tragerbead unter Mitverwendung von Wertstoffen mit 
Tensidcharakter aufgebaut ist, die vorzugsweise wenigstens 
etwa 10 Gew.-%, insbesondere wenigstens etwa 35 Gew.-% des 
Trager-beads ausmachen, dabei aber auch wenigstens etwa 50 
Gew.-% - bezogen auf Tragerbead- Gewicht - betragen kon- 
nen . 

8. Kornf ormiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Tragerbead Aniontenside, gegebenenf alls in Abmi- 
schung mit wasserloslichen und/oder f einteiligen 
was serunlos lichen anorganischen und/oder organischen 
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Hilfs- und/oder Wertstoffen, enthalt, wobei Aniontenside 
oder Aniontensidmischungen bevorzugt sein konnen, die we- 
nigstens anteilsweise im Tempera turbereich von etwa 100 
bis 110 °Q fest sind. 

9. Kornf ormiges Gut nach Anspuch l f dadurch gekennzeichnet , 
daB das Tragerbead in Abmischung mit den tensidischen 
Verbindungen Hilfs- und/oder Wertstoffe enthalt, die zur 
erf order lichen Absenkung der Oberf lachenklebrigkeit und 
Plastizitat des Mehrkomponentengemisches beitragen. 

10. Kornffirmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Tragerbead in seiner Grundstruktur Aniontenside 
aus den Klassen der Carboxylate, der Sulfonate, ein- 
schlieBlich der Estersulf onate, der Di-Salze und/oder be- 
vorzugt Aniontenside aus der Klasse der wasch- und/ oder 
reinigungsaktiven Sulfate enthalt. 

11. Kornf ormiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das TrSgerbead aus Gemischen von einem oder mehreren 
Tensiden, insbesondere Aniontensiden, und wasser 16s lichen 
und/oder feinteiligen wasserunl6slichen anorganischen 
und/oder organischen Wertstoffen ohne Tensidcharakter 
aufgebaut ist, wobei als anorganische Mischungskomponenten 
insbesondere Alkalisierungsmittel wie losliche Alkalisi- 
likate (Wasserglas ) , Soda und/oder Alkalihydroxid, 
Builder- und/oder Co-Builderkomponenten wie Phosphate, 
f einteilige unlosliche Silicate , insbesondere Zeolith- 
Verbindungen wie Zeolith-NaA in Waschmittelqualitat , oder 
Bentonite und/oder Kristallwasser-bindende Salze, wie Na- 
triumsulf at , vorliegen . 
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12. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafl das Tragerbead in seiner Korngrundstruktur die anor- 
ganischen und/oder organischen Hilfsstoffe in Mengen nicht 
iiber etwa 60 Gew.-%, vorzugsweise im Bereich von etwa 5 
bis 50 Gew.-% und insbesondere in Mengen von etwa 10 bis 
30 Gew.-% - Gew.-% bezogen auf unbeladenes getrocknetes 
Tragerbead - enthalt. 

13. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daJ5 das Tragerbead in seiner Korngrundstruktur die 
Aniontenside in Abmischung mit hinreichend temperatur- 
stabilen sonstigen Wertstoffen des Bereichs der Netz-, 
Wasch- und/oder Reinigungsmittel , insbesondere aus den 
Klassen der Niotenside, der organischen Builder/Co-Buil- 
der , der Vergrauungs- und Verf arbungsinhibitoren , der 
Schaumregulatoren und/oder der optischen Aufheller ent- 
halt, wobei Abmischungen der Aniontenside mit Hilfsstoffen 
zur Verbesserung der Aniontensid-Auf losung in waBrigen 
Phasen wie Dispergatoren, Hydrotrope, Strukturbrecher 
und/oder sonstige Losungsvermittler bevorzugt sein konnen. 

14. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafl das zum schiittf ahigen Gut getrocknete Tragerbead in 
wenigstens einer anschlieflenden Arbeitsstufe (2. Stufe) 
mit einer bei Applikationstemperatur flieBfahi- gen und 
Wert- und/oder Hilfsstoffe des angegebenen Einsatzgebietes 
enthaltenden Zubereitung der Auf tragsmasse beaufschlagt 
und vorzugsweise durchdringend impragniert worden ist. 

15. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi als Auf tragsmasse der 2. Stufe wenigstens anteilig 
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Wertstof f e mit Tensidcharakter , insbesondere Niotenside 
und/oder Aniontenside, ldsungsvermittelnde Hilfsstoffe 
insbesondere fiir eine beschleunigte Auflosung beziehungs- 
weise Emulgierung der Tragerbeads in waBrigen Phasen 
und/oder temperaturempf indliche Hilfsstoffe aus dem Gebiet 
der Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel vorliegen. 

16- Kornf6rmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Auf tragsmasse der 2. Stufe als solche bei Raum- 
temperatur oder wenigstens bei Auf tragstemperatur auf das 
Tragerbead eine f liissige Phase darstellt und/ oder unter 
Einsatz einer Hilf sf lussigkeit , insbesondere Wasser , zur 
Losung, Emulsion, feinteiligen Dispersion oder Suspension, 



umgewandelt werdeh kann* 

17. KornfSrmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Auf tragsmasse der 2. Stufe in Mengen (Gew.-% be- 
zogen auf TrSgerbead Trockengewicht ) von wenigstens etwa 1 
Gew.-% bis zur maxima len Bef ullbarkeit des Tragerbeads 
vorliegt, wobei Mengen im Bereich von etwa 3 bis 80 
Gew.-%, zweckmaBig von etwa 5 bis 50 Gew.-% und insbeson- 
dere von etwa 10 bis 35 Gew.-% Auf tragsmasse bevorzugt 
sein konnen, (Gew.-% hier bezogen auf Gewicht des 
unbeladenen Tragerbeads ) . 

18. Kornfdrmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB zusatzliche Anteile der Auf tragsmasse auch auf der 
AuBenflache der Tragerbeads vorliegen konnen, die gleich 
und/oder verschieden zu der in die porige Grundstruktur 
des Tragerbeads eingetragenen Auf tragsmasse sind. 
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19. Komf6rmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daft - insbesondere zusammen mit einem aniontensidhaltigen 
Tragerbead - als Auf tragsmasse Niotenside vorliegen, die 
bevorzugt den Klassen der organophile Reste aufweisenden 
Polyglycolether, entsprechender Polyglycol- ester, 
Mischether und/oder Mischester, den Alkyloligoglykosid- 
Verbindungen , Zucker- und/oder Eiweift-Tensiden und/oder 
den Nio-Spezialtensiden zugehdren. 

20. Kornf ormiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daft es als lagerstabil schiitt- und rieself cLhige Masse 
ausgeblldet ist, die erf order lichenf alls nach dem Gutauf- 
trag der 2. Stufe nochmals getrocknet worden ist, wobei 
der Gehalt an nicht gebundenem Restwasser bevorzugt unter 
10 Gew.-%, insbesondere nicht iiber 5 Gew. -% - Gew.-% be- 
zogen auf beladenes Tragerbead - liegt. 

21. Kornf ormiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft es als Aniontensidkomponenten im Tragerbead ABS, FAS, 
FAES, MES und/oder Di-Salze, enthalt, wobei beim Vorliegen 
von ABS, FAS, FAES und/oder MES als Hauptbestandteil des 
Trager- Beads die Mitverwendung beschrankter Mengen an 
temperaturstabilen , im Trockenzu stand nicht-klebrigen 
loslichen und/oder feinteilig unloslichen Komponenten or- 
ganischer und/oder anorganischer Natur bevorzugt ist. 

22. Kornf ormiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft Di-Salze als Aniontensid und/oder als tempera- 
turstabile Zusatzkomponente als Bestandteil des Trager- 
beads vorliegen. 
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23. Por6ses Tragerbead fiir die Herstellung von festen Netz-, 
Wasch- und/oder Reinigungsmitteln mit verbesserter Was- 
serloslichkeit, das insbesondere als TrSLger fiir die Auf- 
nahme von Wert- und/oder Hilfsstoffen des angenannten An- 
wendungsgebietes geeignet ist und durch HeiBgastrocknung 
einer f lieBf ahigen, insbesondere waBrigen Zubereitung des 
Tragerbead-Materials gewonnen wird, dadurch gekennzeich- 
net, daB es eine saugf^hig porose Innenstruktur aufweist 
und durch Spriih- und/oder Wirbelschichttrocknung in iiber- 
hitztem Wasserdampf hergestellt worden ist. 



24. Poroses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, 
daB das getrocknete Tragerbead im Temperaturbereich von 
100 bis 110°C, bevorzugt im Temperaturbereich bis etwa 
120°C, als Feststoff vorliegt, dessen Plastizitat und 
Oberf lachenklebrigkeit derart eingeschrankt sind, daB 
substantielle Verklebungen der Teilchen miteinander 
und/oder deren offenporigen Innen-struktur auch unter den 
Bedingungen der Einwirkung des iiberhitzten Wasserdampf s 
ausscheiden. 



25. Poroses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, 
daB es unter Mitverwendung von Wert stof fen mit 
Tensidcharakter , insbesondere unter Mitverwendung von 
Anion t ens iden, hergestellt worden ist. 



26. Poroses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, 
daB es zu wenigstens etwa 15 Gew.-%, vorzugsweise zu mehr 
als 25 Gew.-% und insbesondere zu wenigstens 50 Gew.-% - 
Gew.-% bezogen auf poroses Tragerbead - aus Aniontensiden 
besteht . 
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27. PorSses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, 
daJi es Aniontenside aus den Klassen der wasch- und 
reinigungsaktiven Carboxylate , entsprechender Sulfonate 
einschlieBlich der Estersulf onate, der Di-Salze und be- 
vorzugt aus der Klasse der wasch- und reinigungsaktiven 
Sulfate enthalt. 

28. Poroses Tragerbead nach Anspruch 23, daduxch gekennzeichnet, 
daJ3 es die Aniontenside in Abmischung mit wasserloslichen 
und/oder feinteiligen wasserunldslichen anorganischen 
und/oder organischen Hilfs- und/oder Wert- stoffen ent- 
halt, die bevorzugt im Trockenzustand fest und nicht- 
klebrig sind, wobei Aniontenside oder Anion - 
tensidmischungen bevorzugt sein konnen, die wenigstens 
anteilsweise im Temperaturbereich von etwa 100 bis 110 °C 
fest sind. 

29. Poroses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, 
daJl es unter Mitverwendung von organischen und/oder anor- 
ganischen nicht-tensidischen Hilfs -und /oder Wertstof fen 
des angegebenenen Einsatzgebietes aufgebaut ist, dabei in 
auf getrockneter Form im Temperaturbereich von etwa 100 bis 
110 °C als Feststof f vorliegt und bevorzugt nicht-klebrige 
Beschaf f enheit aufweist. 

30. Poroses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, 
daft es aus Gemischen von Tensiden, insbesondere 
Aniontensiden, und wasserloslichen und/oder feinteiligen 
wasserunloslichen anorganischen Wertstof fen ohne 
Tensidcharakter aufgebaut ist, wobei als anorganische Mi- 
schungskomponenten insbesondere Alkalisierungs- mittel wie 



# 
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losliche Alkalisilikate (Wasserglas ) , Soda und/oder 
Alkalihydroxid, Builder-und/oder Co-Builderkomponenten wie 
Phosphate , f einteilige unlSsliche Silikate , insbesondere 
Zeolith-Verbindungen wie Zeolith- NaA in Waschraittelqua- 
lit&t, oder Bentonite und/oder Kristallwasser-bindende 
Salze, wie Natriumsulf at , vorliegen. 

31. Porbses TrSgerbead nach Anspruch 23 , dadurch gekennzexchnet, 
dafc es in seiner Korngrundstruktur die Aniontenside in 
Abmischung mit hinreichend temperaturstabilen sonstigen 
Wertstoffen der Netz-, Wasch- und/ oder Reinigungsmittel , 
insbesondere aus den Klassen der Niotenside, der orga- 
nischen Builder /Co-Builder , der Vergrauungs- und Verfar- 
bungsinhibitoren, der Schaumregulatoren und/oder der op- 
tischen Auf heller, enthalt, wobei Abmischungen der 
Aniontenside mit Hilfsstoffen zur Verbesserung der 
Anion tens idauf losung in wSflrigen Phasen wie Dispergatoren , 
Hydrotrope, Strukturbrecher und/oder sonstige Losungsver- 
mittier bevorzugt sein k6nnen. 

32. Poroses Tr&gerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzexchnet, 
dafi es als Aniontensidkomponenten ABS, FAS, FAES, MES 
und/oder Di-Salze enthalt, wobei beim Vorliegen von ABS, 
FAS, FAES und/oder MES als Hauptbestandteil des 
Tragerbeads die Mitverwendung beschrSnkter Mengen an 
temperaturstabilen loslichen und/oder feinteilig unlos- 
lichen Komponenten organischer und/oder anorganischer Na- 
tur bevorzugt ist. 
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33. Pordses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, 
dafl Di-Salze als Aniontensid und/oder als temperatur- 
stabile Zusatzkomponente im Tragerbead vorliegen. 

34. Verwendung der porosen Tragerbeads nach Anspruch 23 und/oder 
des kornf ormigen Gutes nach Anspruch 1 als Bestandteil von 
Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmitteln in fester 
Anbietungsf orm . 

35. Verfahren zur Hersteiiung des kornf ormigen Gutes nach 
Anspruch 1, bei dem man waftrige Zubereitungen der das 
Tragerbead bildenden Materialien der Trocknung in iiber- 
hitztem Wasserdampf , insbesondere einer entsprechenden 
Spriihtrocknung und/oder Trocknung in der Wirbelschicht 
unterwirft und das gebildete Tragerbead mit einer fliefi- 
fShigen Zubereitung von Wertstoffen des Gebietes der 
Netz-, Wasch-und/oder Reinigungsmittel beauf schlagt , dabei 
bevorzugt durchdringend impragniert und erf order lichen - 
falls das impragnierte Gut einer Nachtrocknung unterwirft. 

36. Verfahren nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet , dafl 
der Gutauftrag auf das vorgebildete Tragerbead bei Tem- 
peraturen von hochstens etwa 100°C vorzugsweise im Bereich 
von Raumtemperatur bis etwa 75 °C durchgef iihrt wird. 

37. Verfahren nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, dafc 
die zur Impragnierung eingesetzte flieJifahige Wertstoff- 
zubereitung und/oder das Tragerbead auf angehobene Tempe- 
raturen im Arbeitsbereich vorgewarmt werden. 
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38. Verfahren nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Gutauftrag auf das vorgebildete TrSgerbead mehrstufig 
erfolgt, wobei in den einzelnen Auf tragsstuf en gleiche 
und/oder unterschiedliche Materialmen eingesetzt werden 
konnen . 
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